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WAS
HAT GUTENBERG
ERFUNDEN?

Lin Ridblid auf die Stiibtedynif des Schrift:
gujjes. Unter Anlehnung an den am 26. Juni
1920 gelegentlid) dex auptoerjammliung der
®utenberg-®ejelljhaft in Mainy gehaltenen
Dortrag fn exweiterter Soxm dargeboten von

GUSTAV M ORI

MAINZ 192921

VERLAG DER GUTENBERG-GESELLSCHAFT
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Hergeftellt
im Sommer Odes Jahres 1921 in der Hausdruderei der Shrijtgiepere

D. STEMPEL ,AG ./, FRANKFURT A. M.
mit Rujtifaund Shwabadyer nady Jeidhnungen von Prof. §.4. Ehmde, Slirich
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Beilage
sum Reungehnten Jahresbericht jiiz das Gejdhaftajabr 1919,20, der von dexr
GUTENBERG-GESELLSCHAFT
demnddhit mit dSem 18 und 20. Jahresberidht vereint herausgegeben wird
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Z UR EIT N FUHIRUNG

ine der {chwierigftenFragen in der Gefchichte des Buchdrudkes ift die
Enach der Entftehung des Typenguffes, der Schriftgieperei. Ihre Be-
antwortung ift gleichbedeutend mit der Aufhellung des Dunkels, das
trotz-eines iiberaus reichen Sdirifttums nodh iiber der Erfindungsge-
{chichte des Budhdrudkes ruht. Obwohl in zahlreichen Schiupfchriften
der Frithdrucke deren Verfertiger {elb{t das Wort ergreifen, die Be-
deutung der neuen Kunft hervorhebenund{ogar Gutenberg uns in zwei
mit der Ausiibung diefer Kunft in enger Beziehung {tehenden Prozeffen
als Hauptperfon entgegentritt, befitzen wir keine eingehendere von ihm
oderfeinen Zéglingenherrithrende Erlduterung der Technik desalteften
Sdhriftguffes und Buchdrudkes. Sie be{chranken {ich darauf, den Gegen-
fatz zwifdhen der bisherigen Vervielfdltigungsart des ge(chriebenen
Wortesund derneuen Kunft darzuftellen, laffenaber ihre Art und Weife,
fowie die ihrer Entftehung zu Grunde liegenden Verfudhe unerwahnt.
Selbft die einzige Schlup{dhrift, die von Gutenberg herriihrt oder zum
mindeften auf {eine Veranlaffung entftanden ift, die des 1460 er-
{chienenen Catholikons, bietet keine Erklarung der durch Gottes Huld
der deut{chen Nation gefchenkten Kunft, fondern hebt nur hervor, dap
diefes vortreffliche Budh durch das wunderbare Zufammenftimmen von
Map und Verhiltnis der Patronen und Formen in der Stadt Mainz ge-
druckt und vollendet worden fei.
@ Audh dann, als mit der weiteren Ausbreitung der neuen Kunft die
Zahl der Berufsangehdrigen erheblich fteigt, fliepen keine Quellen,
die vollkommen Auf{chlup iiber die Technik des Sdhriftguffes darbieten;
{elbft gelegentliche Erwahnungen, namentlich in den bis jetzt verdffent-
lichten Prozepakten des 15. Jahrhunderts, geben nur ungeniigende
Auskunft. Der Fachmann felbft hat fich, abgefehen von einigen Aus-
nahmen, viel zu wenig mit der Frithge[chichte {eines Berufes befaft,
wenn er ihr aber dennodh nadhging, {ich durch mipverftandene Be-
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richte von Perfonen des Gutenbergi{chen Kreifes (z.B. Kélner Chronik
und Beridht des Trithemius) zu fal{dhen technifchen Riidk{dhliiffen und
Vorausfetzungen verleiten laffen.

q Der Druck mit einzeln beweglichen Lettern ift ohne Mitwirkung des
Sdrriftguffes nicht denkbar; die Erfindung des letzteren mufte daher
dem erfteren vorausgehen, ein Satz, der in einer Eingabe der Gefellen
der Egenolff-Luther{chen SdhriftgiePerei in Frankfurt a. M. vom Jahre
1745 treffend in folgende Worte gekleidet wird: ,\Wenn die Frage vom
Adel und Ruhm der Kunft-Erfindung ift, wird kein Men{dh in Abrede
ftellen konnen, dap das erfte hierinnen die Sdhriftfchneiderei oder
~Gieperei, die wahre Typo- und Chalcographie gewefen ift, die ars
impressoria (Drudkkunft) aber nur eine Folge davon genannt werden
kann.” Wie die Entftehung diefer ,, wahren Typo- und Chalcographie”
aller Wahr{dheinlichkeit nach vor fich ging, wie {ich ihre weitere Ver~
vollkommnung geftaltete, {oll Aufgabe der nadhfolgenden Ausfiih~
rungen {ein, die keinen Anfpruch auf vdllig er{chdpfende Darftellung des
duperft {hwierigen, dafiir aber defto mehr anregenden Gebietes be-
anfpruchen wollen noch kénnen. Eine weife Be{chrankung in der Be-
handlung des vielgeftaltigen, durch zahlreiche Verfuche geftiitzten
Materials, war dem Verfaffer {chon durch die vorliegende Form der
Verbdffentlichung geboten und mag dies als Ent{chuldigung gegeniiber
dem Teil der Lefer gelten, der gerne ein naheres Eingehen auf biblio-
graphifche Einzelheiten gefehen hitte. Sie konnte dem Verfaffer jedoch
nur umfo erwiinfchter fein, als er hierdurdh in die Lage verfetzt wurde,
als Angehoriger des Buchgewerbes die Ergebniffe einer langjahrigen
For{chung in der Gefchichte des eigenen Berufes der Offentlichkeit zu
unterbreiten.

@ Die jetzt zu einem Ab{chlup gebrachten Rekonftruktionen der Schrift-
guptechnik waren ohne Mitwirkung und Unterftiizung weiterer Kreife
nicht denkbar. So hat mir Herr Juftizrat Dr_jur. et phil. h.c.E.].Haeberlin
in Frankfurt a. M. in entgegenkommendfter Weife nicht nur die aus-
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giebige Benutzung dervon ihm alsNachkommender berithmten Frank-
furter Sdhriftgieperfamilie Luther treulich verwahrten und einzig da-
{tehenden Inventare diefes fiir die Ge{chichte des Sdhriftgiepergewerbes
hochbedeutfamen Unternehmens geftattet, fondern audh als hervor-
ragenderKenner desrémifchenMiinzwe{ensnach Einfichtnahme meiner
Sandgupverfuche es nicht unterlaffen, auf die gleichartige Sandguf-
technik der gegoffenen romifchen Miinzen befonders aufmerk{am zu
machen, die nach einem Originalbeifpiel des Museo Civico zu Bologna
in derfelben Weife wie der {patere Typenfandgup erfolgte. Ganz be-
fonders fiihle ich mich aber der Sdiriftgieperei D. Stempel A.-G. in
Frankfurt a.M., die in uneigenniitzigfter Weife mit nicht geringenKoften
die Ausfithrung der meift im eigenen Betrieb {ich jahrelang hinzie-
henden Verfudhe iibernahm, zu gropem Danke verpflichtet, deren
Griinder und Leiter, die Herren Direktoren D. Stempel und W. Cunz
felbft dann, als die im eigenen Haufe vorgenommenen duperft umfang-
reichen Verfuche mit den iiberlieferten Traditionen nicht immer in
Einklang {tanden, es an tatkriftiger Unterftiizung und Forderung nicht
fehlen liepen. Ebenfo fei dankbar der Anregungen und Aufmunte-
rungen des Herrn Profeffor Dr. Zedler in Wiesbaden gedadht, der den
Verfudhen jederzeit das grofpte Intereffe entgegenbrachte. Nicht ver-
geffen feien die bereitwillige Geftattung der ausgiebigen Benutzung der
reichen Frithdrudkbeftande derFrankfurter Stadtbibliothek durch deren
Direktor, Herrn Geheimrat Profeffor Dr.Ebrard, {owie die mannigfachen
Hinweife und Bemiihungen des Herrn Profeffor Dr. E. Sarnow, der mir
manche unbekannte Quelle er{chlop. MSge die kleine Verdffentlichung
dazu beitragen, das Ver{tandnis des Werdens der Kunft Gutenbergs zu
vertiefen, die wie keine andere Erfindung deut{chen Geiftes im Laufe
der Jahrhunderte zu einem Gemeingut der gefamten Kulturwelt heran-
gewadhfen ift.

Frankfurt am Main, im Mdrz 1921 » Guftav Mori
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ahrelangen Nadhforfdhungen nach dem Verbleibe der Egenolff-
]I.utherfchen Sdhriftgieperei, die in Frankfurt a. M. von 1530 bis etwa
1810 bliihte, war es befchieden, die von Miinden in feinem hiftori{chen
Bericht iiber die dritte Jubelfeier der Erfindung der Buddrudkerkunit
1740 erwihnten Originale der angeblich von dem Briefdrudker Hans
von Pfeddersheim, einem Gehilfen Gutenbergs, gefchnittenen Stempel
zur fogenannten ,,Cdlnifch Current-Fraktur” im Befitze eines Nadch-
kommen der Familie Luther, des Juftizrates Dr. jur. et Dr. phil_ h. c.
E.]. Haeberlin in Frankfurt a. M. aufzufinden. Wenn audh die zur Zeit
Miindens beftandene Annahme, nach der Pfeddersheim, der fich als
Briefdrucker von 1450 ab in Frankfurt a. M. nachweifen 14ft, Verfer-
tiger diefer ,platten Meffingftocke” gewefen fei, der kritifhen Nadh-
priifung nicht {tandhielt, da der Schnitt diefer Schrift um das Jahr 1522
anzufetzen und auf Egenolff selbft mit gropter Wahr{cheinlichkeit zu-
riikzufiihren ift, o zeigte dagegen die Unter{uchung der hierbei ange-
wandten Technik den Weg zur fritheften Sdhriftguptechnik Gutenbergs.
Die Bearbeitung der durch{chnittlich etwa 4 bis 6 Millimeter {tarken
Stempel liep erkennen, dap diefelben tiber ein Holzmodell durch das
Sandgupverfahren hergeftellt {ein muften, was fich audh als richtig
erwies. Mit der Erkenntnis diefer Technik trat klar zutage, dap den
alten, von den Forfchern faft ausnahmslos {either abgelehnten Uber-
lieferungen, nach denen der Drudk mit beweglichen Lettern vom Holz-
tafeldruck ausgegangen fei, eine gewiffe Berechtigung nicht mehr ab-
zufprechenift, was durch die weiteren Verfuche eine Beftatigung erfuhr.
Ich nehme daher auch den Holztafeldruck oder, richtiger gefagt, den
Holz{chnitt zum Ausgangspunkt meiner Darlegungen.
@ Der eigentliche Holztafeldrudk {chliept zwei Tatigkeiten in {ich: die
Anfertigung der Drudkform (Holz{chnitt) und die Bewerkftelligung des
Drudkens felbft. Die Technik des alteften Holz{chnittes, die als Material
das Langholz der Budhe, Linde oder haupt{dchlich das des Birnbaums,
und als Werkzeug das Schneidemeffer benutzt, fowie die Technik des
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Drudkens, das in der dlteften Zeit mittels Ballen (Reiber) erfolgte, kann
ich hier iibergehen. Der gewerbsmafigen Herftellung der Holztafel-
drudke, die fichin Siiddeut{chland vom letzten Drittel des 14.Jahrhunderts
ab urkundlich belegen lapt, war der Holzftodk, namentlich wenn Ab-
drudke auf Pergament in Betracht kamen, auf die Dauer nicht immer
gewadhfen. Die verhaltnismapig weiche Be{chaffenheit des zum Drudk-
{tock benutzten Holzes, die Einwirkung der diinnfliiffigen Drudkfarbe,
fowie der mit dem Reiber erzeugte ftarke Drudk bewirkten, namentlich
wenn feine Linienfithrungen in Betracht kamen, leicht ein Ausbrechen
der letzteren, {o dap es geboten war, die Drudk{todke in einem wider-
ftandsfahigeren Material herzuftellen. Um einen Er{atz des Drudkftockes
durdh einen zeitraubenden Neufdhnitt, der leicht auch wieder befchadigt
werden konnte, zu umgehen, war es erforderlidh, eine widerftands-
fahigereNadhbildungdesHolzftodkes vor derAbnutzungvorzunehmen.
@ Aber nodh ein anderer Umftand liep es geboten er{cheinen, die me-
dhanifdhe Vervielfaltigungdes Holzftockes vorzunehmen: der fich ftandig
mehrende Abfatz der Bilddrudke, deren Herfteller {ich zu einem be-
fonderen Gewerbe vereinten. Der Zeichner der Druckvorlage war nicht
immer gleichzeitig auch der Verfertiger des Drudkftockes und wir diirfen
auch annehmen, dap viele der kleinen gewerbsmapigen Bilddrudker
nicht die Technik des Holz{chnittes beherr{chten. Es muf, namentlich
wenn zum Beifpiel ein und diefelbe Darftellung fiir verfchiedene, weit
voneinander gelegene Orte bei Kirchenfeften ufw. in Gebraudh waren,
{hon zu einem fritheren Zeitpunkt ein Austaufch bezw. Verkauf der
Drudckftoke in Aufnahme gekommen fein, als man {either anzunehmen
geneigt war. Dem Holz{chneider mufte daran gelegen fein, eine Er-
leichterung fiir den zeitraubenden mehrfachen Schnitt einer und der-
felben Vorlage zu fuchen, die er nur in der metelltechnifchen Verviel-
faltigung durch das alte Sandgupverfahren finden konnte.

@ Die metalltechnifche Vervielfaltigung ift weiter auch nicht als un-
wahr{dheinlich zu betrachten, wenn wir die Vervollkommnung der bis
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in die vordiriftliche Zeitrechnung nachweisbaren Metallguptechnik (ich
erinnere hier nur an die gegoffenen rémifchen Miinzen ufw.) in Betracht
ziehen, die bereits im 13. Jahrhundert auf einer hohen kiinftlerifchen
Stufe ftand. DenBewetis hierfiir bilden die zahlreichen erhaltenen Grab-
platten und Metalltafeln, die zum Teil auf dem Wege der medhanifchen
Vervielfaltigung durch Gup, hauptf{adhlich in Bronze, entftanden {ind.
q Die Technik des hierbeiangewandtenVerfahrensift eine der wenigen,
die faftunverandertnoch heute fo ausgeiibt wird, wie vor Jahrhunderten.
Das fiir die Herftellung der Metallgupformen in Betracht kommende
Material ift feiner Sand, Form{and, der durch Beimi{chung von Ton und
Holzkohlenftaub {o befchaffen {ein muf, dap er die feinften Eindriicke
in fich aufnimmt und den bei dem Eingiefen des heifen Metalls ent-
{tehenden Dampfen einen Durchla$ gewahrt. Die Gefape, in welden
die Formen hergeftellt werden, die Formkaften oder -Flafchen, meift
Eifen, beftehen aus zwei Teilen ohne Boden (Rahmen), die an ihren
Beriihrungsflichen dicht {chliepen und meift an der Schmalfeite eine
Eingupdffnung aufweifen. Das Abformen erfolgt in der Weife, dap auf
einem Brette, etwas grofer als der Formkaften, die eine Hailfte des
Formkaftens aufgefetzt und in den {o entftandenen Hohlraum, je nach
der Dicke des Modells, Formfand eingefiillt und feftgeftampft wird.
Nun wird das Modell, in unferem Falle der Holzftodk, mit dem foge-
nannten Scheidungspulver (Holzkohlenftaub, Barlappsamenmehl oder
dergl) leicht eingeftaubt, um ein Anhaften des feuchten Formfandes
zu verhiiten, das Modell, mit der Bild{eite nach oben, in den Formfand
leicht eingedriickt und in die zwifchen den Rahmenwanden verblei-
benden Raume weiterer Formfand derart feft eingeftampft, dap derfelbe
mit der Oberkante der Formkaftenhailfte ab{dneidet, die Bildfeite des
Holzftodkes jedoch noch etwa 5 Millimeter iiber den Formkaftenrand
hinausragt. Nach Einftduben der Oberfliche der einen Formhalfte wird
die zweite Halfte des Formkaftens, die mit Diibeln ver{ehen ift, denen
die Fiihrungslocher der unteren Halfte entfprechen, aufgefetzt, und
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auch hier der Formfand foweit eingefiillt und feftgeftampft, dap er mit
der Oberkante des Formkaftens ab{dineidet. Der feine Sand nimmt
alle Einzelheiten der Bildoberfliche des Modells auf. Die obere Form-
hilfte 1apt fich infolge des Scheidungspulvers gut abheben, das Modell
(Holzftok) wird herausgenommen und bildet nun der durch das Zu-
{ammenfetzen der beiden Formhilften entftandene Hohlraum ein ge-
naues Spiegelbild des Originals, das nach Einfchneiden einerVerbindung
zwifchen Eingupdffnung und Abformung und {eitlich nach oben ver-
laufender Kandle zum Entweichen der Luft und der Gafe, der {oge-
nannten Windpfeifen, fowie leichtes Einftiuben mit Kohlepulver bzw.
Anrufen, gupfertig ift. Soll nun der Gup erfolgen, {o werden die beiden
Formhilften wieder zufammengefetzt, die obere und untere Formf{and-
flache des Kaftens durch Bretter geftiitzt und das Ganze durch eine
geeignete Vorrichtung (Schraubzwinge) zufammengehalten. Nach dem
Eingiepen des Metalles werden nach Erkalten desfelben die Zwingen
gedffnet und die beiden Formhalften auseinandergenommen, zwifchen
denen der fertige Gup, eine getreue Wiedergabe des Originals, liegt.
Der an der Seite befindliche Eingup wird nun abgefchlagen und die
Seite glatt gefeilt, die Riidk{eite der Platte geebnet und diefelbe dann,
wenn durch Einfetzen eines entfprechenden Sandkernes diinn gegoffen,
durch Aufklotzen auf die gewiinfchte Hohe gebracht. In den meiften
Fallen find wohl die fertigen Gupplatten hochftens 5 Millimeter ftark
gewefen und lapt fich vielfach die Aufklotzung noch durch den Abdrudk
der mitunter geftiegenen Befeftigungsnagel nachweifen, die damit ein
untriigliches Merkmal fiir die Anwendung des eben befdhriebenen
Verfahrens bilden.

@ Dap diefe Tedhnik auch héher geftellten Anfpriichen, unter gewiffen
Vorausfetzungen {ogar zur Vervielféltigung einer Gattung von Holz-
{chnitten, die unter der Bezeichnung , Schrotdrucke” zufammengefaft
werden, vollauf geniigen konnte, {ollen einige Beifpiele dartun. Die
Frankfurter Stadtbibliothek befitzt einen aus dem Ausgange des 15.
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Jahrhunderts ftammenden kleinen Druck des Johann Landen in C&ln
(Bertholdus: Horologium devotionis), der unter {einen 36 Darftellungen
27 Sdrotdrudke, zum Teil alteren Urfprunges enthalt. Ausnahmslos
zeigen diefe Schrotdrudke, von denen Tafel 1 einige zur Veranfchau-
lichung bringt, die in dem Sandgufverfahren begriindeten Eigentiim-
lichkeiten, die die nachfolgenden Beifpiele (Tafel 2 - 4) erlautern. Neben
Peter Schoffer, der das Sandgufiverfahren fiir die zweifarbigen Initialen
des Pfalteriums von 1457 in hervorragender Weife anwandte, ift in der
gleichen Technik der Wanderdrudker Johann Numeifter tatig, deffen
1479 in Mainz gedrudkten Meditationen des Kardinals Turrecremata
fowie die 1480 er{chienene Agenda ecclesiae Maguntinensis in ihren
zahlreichen Abbildungen die gleiche Technik erkennen laffen. Wenn
wir die Tafel 2, die infolge eines Verfehens nicht ganz in der Grofe des
Originals wiedergegeben wurde, betradhten, fo fallt auf den erften Blick
der ftarkere Drudk der Rander auf, der aber nicht auf einen drucktech-
nifchen Vorgang zuriidkzufiihren ift. Im Original {ollte der Drudk der
auf Tafel 3 gezeigten Rekonftruktion entfprechen. Da aber nach den
phyfikalifhen Gefetzen die Abkiihlung bezw. Erftarrung eines feuer-
fliifffigen Gegenftandes ftets von den Randern nach der Mitte zu erfolgt,
erftarrten die Rander gleich nach dem Eingiepen des Metalls in die
Formflafche, blieben alfo unverandert, wahrend infolge der langfamer
erfolgenden Abkiihlung der Mitte der Platte diefe etwas ,einging”, d.h.
die Mitte der Platte lag etwas unter der Hohe der Rander. Die Folge
hiervon war, dafp die Mitte nicht geniigend ausdrudkte. (Schoffer hat
bei dem Druck der mit dem gleichen Fehler behafteten Pfalterinitialen
diefen durdh reichlichere Farbengebung auszugleichen verfudt.) Ein-
zelne Partien find ausgebrochen, weldher Fehler beim Herausnehmen
desHolzfdhnittmodells aus der Sandgupform entftand, wobei auch kleine
Teilchen des feinen Form{andes auf die Mittelpartien fielen, die dadurch
weife Stellen aufweifen. Der fandguptechnifche Neugup der Tafel 4,
der unter Benutzung der als Erfatz fiir den Originalholzftock dienen-
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denStrichatzung der Tafel 3 erfolgte, zeigt gegeniiber der Tafel 2 geringe
Abweichungen, {o namentlich in der unteren Strichpartie, die auf die
oben mitgeteilten Eigentiimlichkeiten des Sandgufverfahrens zuriik-
zufiihren {ind. Die frither gehegten Zweifel, ob der ur{priingliche Drudk
tiberhaupt von Metallplatten erfolgte, find durch die deutlich erkenn-
baren Befeftigungsndgel an den Bildrandern endgiiltig befeitigt.

@ Aber audh nodh ein anderer Grund legte den Umweg des Schrot-
drudkes vom Holz{dhnitt {iber das Sandgufverfahren nahe. Die Technik
diefer Drucke, bei denen die Aufhellung eines dunklen Hintergrundes
durdh das Punzeifen erfolgt, {chliept einen direkten Metall{chnitt aus.
Durch die bei dem Einfchlagen des Punzeifens in Metall erfolgende
Verdrangungwird der aufgehellte Hintergrund uneben, d. h. die Rander
der durch das Punzeifen erzeugten Tiefen gehen hodch. Diefe Uneben-
heiten laffen fich ja durch den Schaber befeitigen, aber die betreffende
Partie kommt dadurdh tiefer zu liegen, drudkt alfo nodh {chwerer aus,
da die Strichpartien ihre ur{priingliche Hohe behalten, wahrend bei
demetwaigen ,Eingehen” der im Sandgufverfahren gewonnenenPlatte
der Ubergang allmahlig erfolgt. Bei dem Aufhellen eines dunkeln
Hintergrundes in Holz ift ein Unebenwerden der betreffenden Fliche
nicht zu beftirchten, da hier bei dem Einfchlagen des Punzeifens in das
bedeutend weichere Material etwa entftehende Unebenheiten kaum
merkbar {ind.

@ Mit vorftehenden Ausfiihrungen ftreifte ich ein vielumftrittenes Ge-
biet, das {either unter der allgemeinen Bezeichnung ,Metall{chnitt”
zufammengefapt wurde. Wie unficher diefe Bezeichnung ift und zu
weldhen Fehl{dhliiffen man gelangen kann, beweifen die von Vielen
mitgeteilten Unter{cheidungsmerkmale des Holz{chnittes vom Metall-
{chnitt. Wenn Weigel {agt, dap man {ich kaum tiufchen wiirde, wenn
man darauf achtet, dap auch der grobe Holz{chnitt immer {charfe Linien
hat, in denen {ich nicht die Farbe zufammendrangt und nach den Seiten
hervorquillt, dap audh die kleinen Organe, Augen, Mund ufw., auf dem
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Holz{chnitte {auber und deutlich er{cheinen, wahrend die Linien der-
{elben im Metall{chnitt meift zufammengelaufen find, und dap der Holz-
{chnitt niemals durdhaus grieplichen Drudk hat, {o ift dies, wenn man
die metalltechnifche Vervielfaltigung des Holz{chnittes in Betracht zieht,
nicht mehr fiir den reinen Metall{chnitt allein aufrecht zu erhalten. War
der Formfand von der erforderlichen Feinheit, {o ent{prach der Gup, ab-
gefehenvoneinem geringfiigigen, bei der gropenFliche kaumnennens-
werten , Eingehen” genau dem Original, deffen treue Wiedergabe fich
fogar auf die Mefferfithrung des Holz{chnittes erftredkte. Eine etwaige
Nadharbeit, wie Nadchftechen ufw., war, namentlich bei Holz{dhnitten
mit offener Zeichnung, kaum erforderlich, wenn die Vorbedingung,
die gute Abformung des Modelles, vorhanden war. Die in der Druck-
technik begriindete Farbenverteilung, wo die damals benutzte tinten-
formige Farbe auf der Metalloberfliche zufammenflof, bietet kein
Unterf{cheidungsmerkmal, da fowohl der Metall{cdhnitt, als auch die
metalltechnifche Vervielfaltigung das gleiche Verhalten zu der Farbe
zeigen. Es ift alfo unmdglich, abgefehen von den wenigen Fillen, in
denen ein Graveur die Zeichnung direkt in Metall {chnitt und man
deffen Stichelfiihrung an den glatten Linienrandern erkennen kann, zu
{agen, ob ein Metall{chnitt vorliegt, oder nicht. Eher [3ft {ich die metali-
technifche Nadhbildung eines Holz{dhnittes durch deffen Vorkommen
in ver{chiedenen, ortlich getrennten Drudken nachweifen, da etwaige
Be[chadigungen, die der Holzftodk, oder deffen Vervielfaltigung erlitten
haben, bei eingehenderVergleichung einen Anhaltspunkt fiir die Unter-
{cheidung bieten kdnnen. Die von Paffavant vertretene Anficht, nach
der die Metall[{chnitte von &lteren Holz{cdhnitten {chwer zu unter{cheiden
{eien, befteht, nachdem der Beweis fiir die metalltechni{che Wieder-
gabe des Holz{chnittes erbracht ift, zu Redht.

@ Die {chwierige Technik einer einwandfreien Wiedergabe der Sdhrift,
zudem bei umfangreicheren Texten, die eine befondere Gefdhidklich-
keit des Holz{chneiders vorausfetzt, berechtigt zu der Folgerung, daf
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der alte, mitmehr oder weniger xylographifchem Schrifttext verbundene
Holz{chnitt eine Arbeitsteilung veranlapte. Nicht alle Holz{chneider
waren und f{ind der Behandlung der Sdhrift gewadhfen. Es bildete
{ich {ehr friih eine Gruppe Spezialarbeiter heraus, die {ich vorwiegend
auf den Schnitt der Sdhrift verlegten. Eine Stiitze fiir diefe Folgerung
befitzen wir in einer urkundlichen Nadhricht aus der Stadt Lowen, nach
der im Jahre 1452 die dortige Radmadher-~, Schreiner-, Dredhsler- und
Béttcher-Zunft fich bei dem Rat be{chwerte, dap ein gewiffer Jan van
den Berghe ihr nidht als Mitglied beitreten wolle. Der Befcdhuldigte,
der mehr Neigung ver{piirte, {ich den Schreibern, die oft mit den Bild-
{dhneidern und Gold{cdhmieden in einer Zunft vereinigt waren, anzu-
{chliepen,verteidigte fich damit, dap das Schneidenvonletternund Bild-
drudken eine {onderliche Kunft {ei, die man hier (in Léwen) nicht ausiibe.
@ Aber {elbft fiir den Spezialarbeiter bleibt der Sdhrift{chnitt eine zeit-
raubende Arbeit, die das Suchennadh Erleichterung bedingte, die wieder
nur durch eine medchanifche Vervielfaltigung gegeben werden konnte.
Schon der Umftand, daf die in einer Holzplatte zufammmenhéingend
gefchnittenen Worte nur dem eigens fiir fie beftimmten Zwedke, der
Vervielfaltigung eines unverandert beftehen bleibenden Textes dienen
konnten, mufte dazu anfpornen, eine Erleichterung fiir den Schnitt zu
{uchen und gleichzeitig einen Weg zu finden, der mit denfelben Buch-
ftaben die mechanifche Wiedergabe eines jeden beliebigen Sdhrift-
textes geftattete. Hinzu kommt noch der Bildungsdrang, der {ich immer
machtiger regte, und der wieder {einen Ausdrudk in einer vermehrten
Er{cheinung der kleineren, vorwiegend dem Lern- und Lefebediirfnis
Redhnung tragenden Literatur findet. Die lateini{he Grammatik des
Acelius Donatus, deren zahlreiche Ausgaben nach deffen Namen unter
der Bezeichnung , Donate” zufammengefapt werden, eine lateini{che
Grammatik in Ver{en des Alexander Gallus, das {ogenannte Doktrinale,
fowie andere Schriften, deren Vervielfaltigung durch den Maffenge-
brauch geboten er{chien, eréffneten Ausficht auf lohnenden Abfatz und
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trugen dazu bei, einer mechanifchen Sdhriftvervielfaltigung die Wege
zu ebnen. Was lag naher, als auf die Tednik zuriikzugreifen, die wir
bereits bei der metallguftechnifchen Vervielfaltigung der Holz{chnitte
kennen gelernt und die nun ihren hddften Ausdrudk in der metall-
guptechnifchen Sdhriftvervielfltigung findet.

g Bemerkenswerte Schwierigkeit bot der Ubergang vom xylogra-
phifchen Text zur Metallguptechnik nicht. Das Nadh{tliegende war, dap
der Sdhrift{cdneider in eine Holzplatte samtliche bendtigten Figuren, {o-
wie Ligaturen und Zeichen der zur Wiedergabe gewahlten Sdirift unter
Einhaltung der Linie und Beachtung eines weiten Figurenabftandes

a) Holzmodelle:

BaabrefiT!fmunopgqqrrsiitunpz?

b) Im SandguPverfahren hergeftellte Typen:

@adbcefiilimunopgqqrestiitune?

Einige Figuren wurden abfichtlich auBer Linie geftellt,
um die Ubertragung der Sdhriftlinie des Holzmodells auf die gegoffene Type zu veranfchaulichen.

derart {chnitt, dap nur das Sdhriftauge {tehen blieb und alle nicht zum
Abdrudk gelangenden Teile gehorig in die Tiefe gearbeitet wurden. Die
fo gebildete Schrift-Holzplatte wurde fodann in einzelne gleichftarke
Zeilen {o zerlegt, dap die Oberlangen mit der Oberkante der Zeile, die
Unterlangen mit der Unterkante abf{chnitten. Diefe Zeilen wurden dann
wiederinihre einzelnenFiguren getrenntund letztere derartbearbeitet,
dap der Budhftaben-Abftand (Sdhriftweite) auf das richtige Verhaltnis
gebradht wurde. Diefe einzelnen Holzbudhftaben bildeten die Modelle
fir das Sandgufpverfahren, deffen Technik wir bereits kennen gelernt
haben. Erforderlich war jedodh, dap zwifchen den einzelnen Figuren der
Sandgufform ein Kanal ge{chnitten wurde, der das Einftrémen des
fliiffigen Metalls in die einzelnen Hohlrdume geftattete. Tafel 5 lapt alle
Einzelheiten deutlich erkennen, {o dap ich mir ein naheres Eingehen
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erfparen kann. Um einer durch das bei dem Sandgupverfahren erfor-
derliche Gftere Abformen begiinftigten Be{chiddigung der Holzmodelle
vorzubeugen,fowie zur BefchleunigungdesGuffesder mehrgebrauchten
Figuren, wurden méglicherweife eine Anzahl Abgiiffe in Rotmetall her-
geftellt, die dann das Modell fiir den Gup der eigentlichen Drudk{chrift
in Zinn oder dhnlichem Metall bildeten.

@ Mit den jetzt mitgeteilten technifchen Erlduterungen gewinnen wir
die Grundlage zu dem Werdegang der Erfindung des Schriftguffes durch
Gutenberg.Indenleider verloren gegangenen Strapburger Prozepakten
von 1439 wird diefer zum erften Mal in Beziehung zu einer Berufs-
tatigkeit gebradht, die dunkel und vieldeutig ift, und daher auch eine
{ehr unter{chiedliche Erklarung in der Gefchichte des Buchdrudkes ge-
funden hat. Weitaus{hauende Pline, deren Ausfiihrung die Gutenberg
zur Verfiigung ftehenden Mittel {iber{dhritt, ndtigten diefen, einen
Gefell{chaftsvertrag zur Anfertigung von Spiegeln, deren Vertrieb ge-
legentlich der gropen Aachener Wallfahrt ein lohnendes Gefchift in
Ausficht ftellte, mit dem Vogt Hans Riff von Lidhtenau abzufdhliefen.
Diefem Vertrag traten {pater noch Andreas Dritzehn und Andreas Heil-
mann bei.Wahrend der Dauer des Vertrages bemerkten die Gefell{chaf-
ter, dap Gutenberg fich noch mit weiteren, vor thnen geheim gehaltenen
Kiinften be{chiftigte und drangen in ihn, auch diefe ithnen zugangig zu
madhen, was 1438 zur Schliepung eines zweiten Vertrages auf die Dauer
von fiinf Jahren fiihrte. Nach anfinglichem Zdgern verpflichtete fich
Gutenberg, gegen Nachzahlung von 250 Gulden feitens der beiden
Gefell{chafter Dritzehn und Heilmann diefe , alle sin kiinste und afentur,
so er fiirbasser oder in ander wege mer erkunde oder wuste, auch zu
leren und des nicht viir inen zu verhelen”. Eine weitere Beftimmung
befagte, dap, falls einer der Gefell{chafter vor Ablauf der bis 1443 feft-
gefetzten Vertragsdauer verftiirbe, ,alle kunst, gefchirre und gemadht
werk” den verbleibenden Gefell{chaftern gehdren folle unter der Ver-
pflichtung, nach Ablauf der fiinf Jahre den Erben des Verftorbenen 100
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Gulden auszuzahlen. Diefer Fall trat tatfachlich ein. Vor Ablauf der
Vertragsdauer ftarb Andreas Dritzehn, der mit {einem Anteile mit 85
Gulden im Riikftande war. Seine Erben verlangten von Gutenberg
Aufnahme in die Gefell{chaft. Es kam dieferhalb zum Prozef, deffen
Zeugenausfagen ich kurz ftreife. Es ift in diefen von einer Preffe die
Rede, die der Dredhsler Konrad Sahspach verfertigt hatte und die in
der Wohnung des verftorbenen Andreas Dritzehn f{tand. Gutenberg
{andte {ofort nach deffen Ableben {einen Diener, Lorenz Beildedk, an
den Bruder des Verftorbenen mit der Bitte, die vier Stiicke, die in der
Preffe liegen {ollten, aus derfelben zunehmen und auseinanderzulegen,
damit man nicht {ehe, was es fei. Den gleichen Auftrag erhielt der Ver-
fertiger der Preffe, Sahspach, von Andreas Heilmann, dodh fand diefer
das,Ding”nichtmehrvor. Lorenz Beildedk beftatigte die von Gutenberg
durdh ihn an den Bruder Dritzehns gerichtete Bitte, auch habe er Klaus
Dritzehn gebeten, er mdge an die Pre{fe gehen und die mit den ,,zweyn
wiirbelin” aufmadhen, dann fielen die Stiidke auseinander. Diefe Stiicke
folle er dann in die Preffe oder auf diefelbe legen, fo konne niemand
etwas daran{ehen. Andreas Heilmann, einer der Gefell{chafter, fagt aus,
daf Gutenberg feinen Knecht zu den beiden Andreas (Dritzehn und
Heilmann) gefchickt, um alle Formen zu holen. Diefe {eien vor {einen
Augen, zerloffen” worden, wobeiihneinige Formen, ruweten” (reuten).
Widhtig ift die Ausfage des Gold[chmiedes Hans Diinne, der mitteilt, dap
er vor etwa drei Jahren, alfo 1436, an Gutenberg hundert Gulden ver-
dient habe, allein an dem , das zu dem trucken gehdret”.

@ So dunkel und ratfelhaft auch die eben mitgeteilten Zeugenausfagen
erfcheinen und {o vielgeftaltig fie auch {chon ausgelegt wurden, {o ein-
fach ift deren L&{ung, wenn man das Sandgufverfahren zu Grunde legt.
Es war Gutenberg gelungen, durch diefes die guftechni{che Wiedergabe
eines Sdhrifttextes zu ermdglichen. Wir fehen ihn 1436 in Beziehungen
zu dem Gold{chmied Diinne, einer Frankfurter Gold{dhmiede- und
Miinzftempel{chneiderfamilie entftammend, deffen beftimmte, nur auf
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das Drudken im ureigenften Sinne gemadhten Auperungen auf alle
moglichen Verrichtungen, nur nicht auf die des Drudkens gedeutet wur-
den, trotzdem letzteres {chon vor 1439 ein feftftehender Begriff war.
¢ Wie haben wir uns nun die Tatigkeit Diinnes fiir Gutenberg zu er-
klaren? Die Technik der Gold{cdhmiede {dhlop auch das Sandgufverfahren
in fich, das gerade in diefem Gewerbe zu hodhfter kiinftleri{cher Vollen-
dung gediehen war. Daneben waren aber aud die Gold{chmiede be-
fonders geeignet, mehr oder weniger {chwierige Gravierungen in allen
Materialien zur Ausfiihrung zu bringen, eine Fertigkeit, die Veranlaf-
{ung bot, vorzugsweife Gold{chmiede mit dem Stempel{chnitt zur Miinz-
pragung zu betrauen. Wenn alfo Diinne fich o beftimmt ausdriickte, {o
war er ficher audh fiir Gutenberg, der wohl {chwerlich den Schwierig-
keiten des Sdhrift{dhnittes gewadhfen war, als Verfertiger der zum Gup
bendtigten Modelle titig, die Gutenberg durdh das Sandgufverfahren
vervielfaltigte. Daf Gutenbergdas Sandgufverfahren anwendete, laffen
die weiteren Zeugenausfagen deutlicher hervortreten, {o befonders
beziiglichdervier Stiicke, die das eigentliche Merkmal{einer Strapburger
Gieptechnik bilden (Tafel 6). Die alte flafchenformige Sandgufform, die
{ich in der heute iiblichen Geftalt noch in ihren vier Beftandteilen (zwei
Rahmen, je ein oberes und unteres Dedkbrett) erkennen ldpt, wird und
wurde durch eine Spannvorrichtung(die wiirbelin”) zufammengehalten,
fieljedoch beim Lofen der letzteren auseinander, {odap fiir den Uneinge-
weihten der Verwendungszwedk der vier Stiidke nicht mehr erfichtlich
war. Die Bildung der Drudkformen war gegeniiber dem vdllig {tarren
Holzftock wefentlich erleichtert, aber doch noch {chwierig und zeitrau-
bend genug, um Gutenberg, der einige der anzweiPlitzenaufbewahrten
Formen , zerlo{fen” hatte, Reue hieriiber empfinden zu laffen.

@ Die Umf{tindlichkeit des mitgeteilten Verfahrens legte dem Umfange
der mittels diefes zu vervielfaltigenden Texte eine Be{chrankung auf
und konnte {ich finngemap nur auf die Wiedergabe kleinerer, aber in
grofer Anzahl gebraudhter Literatur, wie Donate ufw., erftrecken.

29

Google



¢ Dem Sandgupverfahren haften iiberhaupt erhebliche Mangel und Un-
vollkommenheiten an. Die {taindig zunehmende Vervollkommnung der
Gutenbergifdhen Frithdrucke zeigt das Ringen Gutenbergs nach Ver-
befferung der Technik, das wiederum Riik{dhliiffe geftattet auf das un-
abliffige Bemiihen, die dem Sandgufverfahren anhaftenden Mangel
zumildern. Abgefehen davon, dap jeder Gup die Errichtung einer neuen
Sandform erforderlichmadhte,wodurchdieferduperft lang{am vonftatten
ging, fielen auch die Giiffe nicht gleichmapig {charf aus. Unreinigkeiten
im Formfande, fowie Losld{en kleiner Teile, namentlich der Spitzen der
Figuren bei dem Herausnehmen der Holzmodelle, wobei {ich Teilchen
in dem Gupbild feftfetzten und dort Liicken im Gup entftehen liepen,
wodurdch die einzelne Figur, obwohl von ein und demfelben Modell
entnommen, Verdnderungen unterworfen wurde, waren nicht dazu
angetan, Gutenberg auf die Dauer zu befriedigen.

@ Auf{dhlufp tiber das Ringen Gutenbergs nach Vervollkommnung des
Giepverfahrens gibt die Unterfuchung der noch vorhandenen und auf
Mainz als Entftehungsort hinweifenden, verhaltnisméapig zahlreichen
Druckiiberrefte, die die ftetige Vervollkommnung der Technik erkennen
laffen. Wahrend das allgemein als alteftes Drudkdenkmal Gutenbergs
angefetzte fogenannte ,Fragment vomWeltgericht”, richtiger ein Bruch -
ftiick eines Sibyllenbudhes, deffen Drucklegungwohl fiir die Jahre 1444/45
anzufetzenift, die L{ung der von Gutenberg angeftrebtenVerbe{ferung
der Gieptechnik erkennen lapt, zeigen die weiter erhaltenen Donat-
fragmente, namentlich aber der Kalender von 1448, deffen Drudklegung
demnach 1447 erfolgte, die fort{chreitende Bewaltigung der Hinderniffe,
die fich Gutenberg entgegenftellten.

¢ Wie {ind diefe Vervollkommnungen, durch die Gutenberg erft der
Erfinder des Buchdrudks wird, zu erklaren? Die dem Sandgupverfahren
anhaftenden und {chon erwidhnten Mingel konnte Gutenberg ohne
Anderung des Gufverfahrens {elbft nicht beheben. Er mufte {ein Be-
{treben daraufrichten, nicht nur ein moglichft gleichbleibendes, mit dem
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Urbild, der Holztype, iibereinftimmendes Schriftbild zu erzielen, fondern
audh eine Befcdhleunigung des Guffes {elbft, fowie eine Vereinfachung
in der Behandlung des Guffes bis zu deffen Gebraudhsfertigkeit herbei-
zufiihren. Eine Befdhleunigung des Giepprozeffes liep das Sandguf-
verfahren nicht zu, da jeder Gup die Bildung einer neuen Sandform
vorausfetzt. Unter Beibehaltung diefes Verfahrens ware es Gutenberg
nie moglich gewefen, {eine Plane, die auf die Verwendung gegoffener
Einzeltypen zu umfangreichen Werken hinzielten, jemals zur Ausfiih-
rung zu bringen. Er mufte daher verfuchen, ein Verfahren zu finden,
das auf Verwendung einer dauerhafteren Gufform beruhte, was nur
durch den Ubergang zur Metallform erreicht werden konnte. Durch
Gup waren diefe Formen nicht zu erzielen, das lehrten {chon Gutenberg
die erften Verfuche, dodh liep fich durch Verwendung eines entfprechend
hérteren Modells und Eintreiben desfelben in das Gufformmetall eine
dauerhaftere Form herftellen. Die {either im Sandgufverfahren in Blei
gegoffenen Typen liefen {ich hierzu nicht verwenden, wohl aber, wenn
zur Form das feither fiir die Typen verwandte weiche Blei genommen
wurde, und ein in einem noch harteren Metall gegoffenes Sdhriftmodell.
Unter Beibehaltung des Sandgufverfahrens ging Gutenberg dazu iiber,
dief{eitherigen Holzmodelle durch Einfetzen eines entfprechenden Sand-
kernes derart zu vervielfaltigen, dap etwa 4 Millimeter {tarke Schrift-
augen enftanden. Als Metall hierfiir kam nur Meffing oder die noch
hartere Bronze in Betracht. Ein Vorbild der Widerftandsfahigkeit diefer
Metalle lag in den {chon in Gebraudh befindlichen Budhbinderftempeln
zur Blindpragung der Ledereinbanddedken vor, deren Verwendung
Gutenberg ficher nicht unbekannt geblieben war. Die {o gewonnencn
Sdhriftaugen verwendete er aber nicht zur Bildung der direkten Drudk-
form, fondern fie dienten ihm zur Herftellung einer dauerhafteren und
widerftandsfahigeren, oftere Giiffe geftattenden Giefform (Matrize).
Mit diefem Vorgange war der Weg von der nur einen Guf geftattenden
(verlorenen) Sandform zur bleibenden (feften) Form, das wefentlichfte
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Merkmalder Gutenbergifchen Schriftgup-Erfindung, gefunden. (Tafel7.)
Die Sandform hatte aber auch zur Vorausfetzung, dap das Holzmodell
der Sandguftypen genau auf Bildgrofe, Linie, Hohe und Weite ge-
{chnitten {ein mufte, um zeitraubende Nadharbeiten auszufchliefen.
Durch die bleibende Gufform, die nur das Sdiriftauge trug, wurde
jedoch diefe Vorausfetzung aufgehoben, die erft wieder durch eine Vor-
richtung, die gleichzeitig geftattete, jedes Schriftauge mit feinem eigenen
Trager zu verfehen, ge{chaffen werden mufte. Dies konnte nur durch
ein aus Meffing oder Eifen hergeftelltes, etwa drei Zentimeter hohes
Winkelpaar erreicht werden, deffen kiirzere Schenkel die gropte Lange
der Sdiriftaugen, den Kegel, begrenzten. Durch Ver{chieben der beiden
Winkel je nach der Breite des Sdhriftbildes entftand ein mehr oder
weniger freier Raum, der aufer dem eigenen, das Sdriftbild tragenden
Kérper audh den gleichmapigen Figurenabftand, die Weite herbeifiihrte.
Eine Feder, die die beiden Winkel diefer duferft einfachen Urgiefform
wahrend desGuffeszufammenhielt,um einAuseinandergehenderfelben
infolge des bei dem Eingiepen des fliiffigen {dhweren Metalls entftehen-
den Drudkes zu verhindern, vervollftindigte deren Ausriiftung.

{ Betrachten wir nun die Bildung der bleibenden Form, der Matrize.
Fliiffiges Blei wurde mit Hilfe kleiner Rahmen oder Kéftchen in ent-
{prechende Blocke gegoffen, deren Oberfliche {fodann entrauht (poliert)
wurde. Auf diefe Fliche wurde das Sdiriftauge gelegt, das mit einem
Hammer {oweit eingetrieben wurde, dap das Bild bis zur Bafis des
Sdhriftauges eindrang. Die durch die Metallverdrangung etwas uneben
gewordene polierte Oberflache des Bleiklotzchens wurde einer aber-
maligen Polierung (Juftierung) unterzogen, womit die Matrize guffertig
war. Um eine Verbindung des Sdhriftmetalles mit der aus dem gleichen
Metall beftehenden Matrize zu verhindern, wurde, wie bei dem Modell
des Sandgupverfahrens, diefe mit einem Scheidungspulver (pulverifier-
tem Rétel oder audh Ruf) eingeftdubt und die beiden durch die Feder
zufammengehaltenen Giepwinkel auf die Matrize gefetzt, die zur Er-
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leichterung der fiir alle Figuren gleichmapigen Auflage zwedks Errei-
dung der Sdiriftlinie mit einem Hilfsftrich verfehen war. Der {o ent-
{tandene Hohlraum, der fich aus der Vertiefung des Sdriftauges und
dem Raum zwifchen den beiden Schenkeln zufammenfetzte, bildete
die duferften Umriffe der zu giependen Figur, deren Guf durch ein-
fadhes Einfdchiitten des fliiffigen Schriftmetalles erfolgte. Kleine Uneben-
heiten in der Oberfliche der Matrizen zeitigten an den fertigen Budh-
{taben mehr oder weniger Grat, der durch Abbrechen oder Sdhileifen
auf einem Sandftein befeitigt wurde. Da das zu der Matrize und den
Giepwinkeln verwendete Metall, entgegen dem Sandgupverfahren, den
gleicdmapigen Ausfall des Guffes, foweit Kegel und Schriftbild in Frage
kamen, bedingte, blieb nur nod iibrig, jede jetzt mit ithrem eigenen
Trager ver[ehene Figur, die in einem Guffe hergeftellte Type, auf eine
fiir alle Typen gleiche Hohe zu bringen, was wohl zuerft mit Hilfe einer
Feile erfolgte.

amamamamamamamamama

DieFigurenaund m der Donattype, aus der Bleimatrize mit Hilfe der Giepwinkel gegoffen

@ Die Erreichung der gleichmapigen Sdhrifthche bereitete die groften
Schwierigkeiten. Bei den im Sandgufiverfahren hergeftellten Typen war
die gleiche SchrifthShe aller Figuren unter {ich durch die Holzmodelle
gegeben, da der Schnitt der Modelle in eine Holzplatte erfolgte, die {ich
leicht auf eine gleichmapige Dicke bringen liep. Mit dem Augenblick
aber, wo jede mittels der Giepwinkel aus der Bleimatrize gegoffene
Type eine andere Hohe aufwies, die auf ein einheitliches Map zuriick-
gebracht werden mufte, um die im gefchloffenen Satz erforderliche
volligebeneDrudkoberflache {amtlicherFigurenherbeizufithren,muften
unzuldngliche Vorrichtungen verfagen. Geringe, mitunter nur Bruch-
teile einesMillimeters betragende Héhenunter{chiede einzelner Figuren
bewirkten, falls zu hodh, ein {tarkeres Ausdrudken, wobei die neben-
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{tehenden Figuren im Drudk zuriikgingen, falls zu niedrig (leicht), ein
teilweifes oder vélliges Ausbleiben derfelben, was fich namentlich bei
den An{dhlupfiguren unangenehm bemerkbar madhte. Ver{chiedentlich
wurde diefes bei vielen Frithdrudken bemerkbare {dhlechte Ausdrudken
auf ein Ver{agen der Preffe zuriickgefiihrt, doch diirfte dies nicht immer
zutreffend {ein, da bei einigen Drudken die zur Erzielung einer ge-
{chloffenenDrudkwirkung erforderlichenBudhftabenverbindungennach-
traglich mit der Hand hergeftellt {ind, was bei einem durch ungeniigen-
des Ausdrudken entftandenen Fehldrudk nicht erfolgt ware, weil die
Koften eines weiteren Druckes gegeniiber der umftandlichen und zeit-
raubenden Nadharbeit durch die Hand kaum in Betracht kamen. Reich-
lichere Farbengebung konnte die Hohenunterfchiede nicht vollig aus-
gleichen. Erftdann, alseineVorrichtung erdacht war, die dieerforderliche
gleiche Sdhrifthche herbeifiihrte, ent{chwanden die in den friiheften
Drudken wahrnehmbaren Héhenunter{chiede. Wo fie noch vereinzelt
in {pateren Drucken zu bemerken {ind, ift dies auf einen Fehler des
Sdhriftgiepers zuriidkzufiihren, was ja auch nodch heutzutage unter Be-
nutzungder vollkommen(ften Hohenfrasmafchinen bisweilen vorkommt.
@ Ob die friihefte Drucktype Gutenbergs die zur richtigen Erfaffung
der Typen bei dem Setzen erforderliche Kennzeichnung (Signatur) {chon
mit dem Gup erhielt, ift {hwer feftzuftellen. Das Sandgufiverfahren der
fertigen Type liep die Anbringung irgend einer Signatur nicht zu, da
hierdurchdasHerausnehmen derModelle aus dem Form{and unm&glich
wird. Eben{o glaube ich audh fiir die Giepwinkel der Bleimatrize eine
Signatur verneinen zu miiffen. Auch das iltefte erhaltene Giepinftru-
ment, das zweifellos aus dem Anfange des 16. Jahrhunderts {tammt
und das {ich im Befitze der alten niederlandifchen Schriftgieferei Johann
Enf{chedé en Zonen in Haarlem befindet (Tafel 8), weift eine Signatur
nicht auf. Man kann daher wohl annehmen, dap diefe erft nach dem
Gup in einem befonderen Arbeitsgange angebracht wurde.

¢ Uberblicken wir den jetzt zuriidkgelegten Entwidklungsgang der
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GutenbergifdhenFrithguptechnik, den Tafel7 im Zufammenhangenoch-
mals bildlich vorfiihrt, {o gewinnen wir auch das Verftindnis fiir die
friiheren Uberlieferungen, nach denen der Druck mit beweglichen
metallenen Einzeltypen feinen Ausgangspunkt vom Holztafeldruck
genommen habe. Auch die Angabe des nicht immer zuverliffigen
Strapburger Baumeifters Daniel Speklin (,Ich habe die erste Pref, auch
die Budhftaben gefehen, waren von Holtz geschnitten, auch gantze
Worter und Syllaben, hatten Lochle und fapt man an ein Schnur nach-
einander mit einer Nadel, zoge sie darnach den Zeilen in die Lange”),
{fowie die {pateren Nadhrichten des Mainzer Chroniften Nikolaus Ser-
rarius, der Diskurs vom Ur{prung der Drudkerei des Johann Friedrich
Fauft von Afdhaffenburg, die Anmerkungen des Paulus Pater und Bod-
manns erhalten hierdurdh ihre Beftatigung, wenn audh nicht in vollem
Sinne. Den Genannten kamen Holzmodelle zu den im Sandgufver-
fahren hergeftellten Meffingftempeln zu Geficht, die {elbft von den
damaligen Berufsangehdrigen, da diefen die dltefte Sdhriftguptechnik
unbekannt geblieben war, fiir die dlteften Drudktypen Gutenbergs aus-
gegeben wurden. Die Lodher der Holztypen, die Anlap zu der Mare
gaben, dap die Satzzeilen erft durch Einziehen einer Schnur oder eines
Drahtes Halt bekommen hatten, finden durch die Aufbewahrungsart
der Holzmodelle, die fo am beften trodkneten, ihre Erklarung.

@ DieWeiterentwidklungder Giepwinkel zum Giepinftrument war durch
Gutenberg bis zum Drudkbeginn der 42zeiligen Bibel abge{chloffen.
Sie mupte {ich darauf erftrecken, die Schnelligkeit des Guffes und die
Sicherheit in der Linien- und Weitenftellung zu erhdhen. Das Nadhft-
liegende war, das Giepinftrument o zu geftalten, dap ein befferes
Arbeiten mit der Hand ermdglicht wurde, was durch Anbringung einer
Holzbekleidung um die Giepwinkel, fowie einer Vorrichtung (Feder?)
erfolgte, die die Matrize von unten her an die Giepwinkel andriidkte.
Ein verftellbarer An{dhlag am langen Schenkel der Winkel verbiirgte die
gleichmapige Sdhriftlinie aller Figuren, zwei weitere An{chldge liepen
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die Regelung der Weitenftellung zu. Das im Befitz der Firma En{chedé
befindliche iltefte Giepinftrument laft nur die Weitenftellung erkennen.
Die Haupterforderniffe fiir Linie und Weite wurden wohl in die Matrize
gelegt und dem Giepinftrument {elbft nur kleinere Verftellungen iiber-
laffen, was {ich anhanden der &lteften vorhandenen Matrizen, die zum
Teil auf Linie und Weite juftiert {ind, {owie aus den von der Hand
Egenolffs herriihrenden Auf{dhriften auf dem Kaften der eingangs er-
wihnten Originalftempel (Tafel 10) feftftellen lapt. Ferner hatte man
herausgefunden, dap ein langerer Anguf infolge der Schwere des
Metalles die Feinheiten des Sdhriftbildes mehr herausholte: das Bild
wurde {charfer. Durch das fo gefdhaffene Giepinftrument (Tafel 8) und
deffen {patere Verbefferungen (Tafel 9) ward der Giepvorgang wefent-
lich befchleunigt, zudem die Matrize, trotzdem fie aus Blei gefertigt
war und bei Abnutzung leicht erfetzt werden konnte, {dhon einer er-
heblichen Anzahl von Giiffen gewadhfen war. So zeigte fich oft {elbft
bei 500 und mehr Abgiiffen aus ein und derfelben Matrize, wie fie die
Wiedergabe der im Drudk vorliegenden erften Seite des zweitenBandes
der 42zeiligen Bibel (Tafel11) durch die Sdhriftgieperei Stempel erfor-
derte, nicht die geringfte Veranderung des Sdhriftbildes.

q Die erhaltenen Drudkfragmente laffen den Schlup zu, dap fich bis
1450 die Drudktatigkeit Gutenbergs vorwiegend der kleinen Literatur
zuwandte. Weitaus{hauende Plane, deren Verwirklichung ihm die
vollendetere Technik bringen {ollte, mdgen ihn erfiillt haben, Plane,
die weit tiber die hierfiir vorgefehenen und im Vergleich hierzu gering-
figigen Geldmittel hinausgingen und den Drudk groferer Werke
in Angriff zu nehmen bezwedkten. Als deren erftes ift die Bibel
anzufprechen, von der zwei Ausgaben, nach der Spaltenzeilenzahl die
36-und 42zeilige genannt, vorliegen.ObwohldieAnnahmenaheliegend
ift, dap die erftgenannte die altere fei - hierfiir {pricht der Umftand, dap
mit der Donat- und Kalendertype {chon ein groper Teil der bendtigten
Stempel und Matrizen vorhanden war, fowie die finngemap richtige
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Tedhnik, von dem Gup groperer Kegel auf kleinere zuriikzugehen -
haben eingehende Vergleichungen ergeben, dap die 36 zeilige Bibel,
abgefehen von den erften Seiten, ein Nachdrudk der 42 zeiligen ift. Mit
dem Augenblik, wo Gutenberg dazu iiberging, ein fo umfangreiches
Werk (Tafel 11) zu drucken, war eine véllig neue Ausriiftung notwendig.
Die Sdhrift mupte in erheblich groperer Menge gegoffen und zur Be-
{dhleunigung des Drudkes die Zahl der Preffen vermehrt werden. Hinzu
traten noch die Koften fiir die Ausbildung der Gefellen (Giefer, Setzer
und Drudker), da nur ein kleiner Perfonalftamm vorhanden war. Die
hierfiir aufzuwendenden Koften iiberftiegen daher die unzulanglichen
Mittel Gutenbergs um ein bedeutendes, und er {ah {ich genétigt, einen
Geldgeber fiir den Druck der Bibel (,Das Werk der Biicher”) zu {uchen,
den er in dem Mainzer Biirger Johann Fuft fand. Uber die Sicherheit des
Gelingens war Fuft unterrichtet, da die feither von Gutenberg ausge-
fiihrten Drudke vorlagen, und {o {treckte er um 1450 Gutenberg ein
Kapital von 800 Gulden vor, womit diefer zu {einem eigenen Nutzen
das ,werk volnbringen” folle. Aber auch die 800 Gulden erwiefen fich
als unzureichend, vielleicht weil Gutenberg einfah, dap bei Verwendung
der groperen Donat- und Kalendertype das Werk zu umfangreidh aus-
fallen wiirde, was die Wabhl einer kleineren Sdirift bedingte, und Fuft
{treckte weitere 800 Gulden vor, trat aber jetzt in den Mitgenuf des
aus dem Verkauf der Bibel zu erwartenden Gewinnes ein.

@ Der Kegelwedhfel erfahrt feine Beftitigung durch die Unterfuchung
der 42zeiligen Bibel, deren Typengup, vermutlich aus dem Befireben,
verlorene Zeit einzubringen, {iberhaftet zu {ein {dheint. Man hat offen-
bar zunddhit die Typen mit den Mittellingen (auf diefen baut fich die
Sdhriftlinie auf) undden Unterldngen (die {charf mit dem unteren Kegel -
rand ab{chneiden) gegoffen, hierbei aber den Sdhriftkegel durch einVer-
{ehen zu klein genommen, kleiner als die Kegelhdhe der in Holz ge-
{chnittenen Modellftempel. Diefer Fehler wurde erft bemerkt, als man
den Gup der Lettern mit Oberlangen begann. Die Oberldangen muften
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meift angegriffen. Da, wo die tiberragenden unverfehrten Oberlangen
mit den Unterldngen im Satz zufammenftanden, ftiepen fich diefelben,
wodurdh eine Zeilenausrichtung unmdglich wurde. Um diefe herbei-
zufiihren, wurden die erften Seiten jedes Setzerab{dhnittes, die 40 Zeilen
zdhlen, mit zwei Papierzeilen , durch{choffen”, was natiirlich nur als
Notbehelf angefehen werden konnte. Man {uchte dies zu umgehen und
{dhritt, da ein abermaliger Ubergang zu einem entfprechend groperen
Kegel ausge{chloffen war, zu einem teilweifen Neufchnitt der iiber-
hangenden Figuren. Zwifchendurch {uchte man bei einer Seite nur mit
einem Papierblatt Durch{chup durchzukommen, was zu einer Zahl von
41 Zeilen auf die Spalte fiihrte. Nachdem aber der fofort eingefetzte
Neugup der umgefchnittenen Oberlangen im Gange war, konnten die
fich{topenden Oberldngen umgetaufcht werden, wasabernicht invollem
Umfang ge{chah, denn im ganzen, nach Wegfall der Papierftreifen, jetzt
492 Zeilen zahlenden Bibeldrudke laffen {ich noch ange{dhliffene Ober-
langen nachweifen.

@ Die Be{dhaffenheit der Typen geftattet auch einen Riik{chlup auf die
Zufammenfetzung des verwandten Schriftmetalles. Auf die {charfen
Réander des Eindrudkes der einzelnen Typen der 42 zeiligen Bibel, - es
fei hier auf die Seite 15 behandelte Technik der metalltechnifchenVerviel-
faltigung der Holz{chnitte verwiefen - die {ich mit dem fort{chreitenden
Druck rafch verlieren, hat {chon Enfchedé aufmerkfam gemadht und
hieraus gefolgert, dap das Schriftmetall ziemlich weich gewefen f{ein
miiffe. Durch den erforderlichen Nadch{chliff der Typen gewinnt diefe
Folgerung eine Beftatigung; mandche Figuren erhielten hierbei einen
kleinen Grat aufgefdhliffen, der {ich nach oben verjiingt und {ich in den
Drudken als feiner Abdrudk, fogenarnter , Spiep” zeigt, der verfchie-
dentlich als geftiegener Aus{chlup zur Herbeifiihrung der gleichmapigen
Weite gedeutet wurde. Wir haben es jedoch hier lediglich mit einer
Eigentiimlichkeit des zum Guf benutzten Bleies - vielleicht ohne jeden
Zufatz - zu tun, das {ich nicht weg-, fondern auffchliff.
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@ Im An{chlup hieran {efen mir noch einige Worte iiber die Tiefe des
Sdhriftbildes der Matrizen geftattet. Ich habe bereits erwihnt, dap der
Schnitt der als Giepmodell dienenden Holzftempel etwa drei Millimeter
in die Tiefe gearbeitet war und dap der hiernach gegoffene Stempel
bis zur Bafis des Sdhriftauges in das Bleikldtzchen eingetrieben wurde.
Durch das Nadhjuftieren der Matrizen erfuhr die Bildtiefe eine kleine
Verringerung und wir diirften wohl nicht fehl gehen, wenn wir die Tiefe
auf etwa 2,3 Millimeter anfetzen. Verfudhe, die ich zur Ermittlung der
Bildtiefe der Matrizen anftellte, ergaben, daf die Fette des Schriftbildes
von der Matrizentiefe abhangigift. Je tiefer die Matrize, defto {chwiacher
wird das Bild der gegoffenen Type. Zuriikzufiihren ift dies auf das
Verhalten des fliiffigen Schriftmetalls, das bei dem Eingiepen in gropere
Tiefen nicht den Grund der Matrizen, d.i.das Schriftbild, voll ausfiillte.
Das Bild er{cheint dann magerer und kann bei Verwendung mehrerer
Matrizen der gleichen Figur mit ver{chiedenen Bildtiefen den Eindruck
derBenutzungabweichenderStempelhervorrufen.jeflacher dieMatrize,
um fo rafdher fliept das Metall in die volle Fliche des Matrizenbildes
ein. Zu flach darf die Matrize auch nicht {ein, da fonft die Uberhinge
zu {hwadh werden und leicht abbrechen. Ich bin nicht zu der Annahme
geneigt — und die Friihdrudke beftatigen dies auch - dap Gutenberg
oder feine Nadhfolger {chon Hilfsinftrumente, etwa unferer heutigen
Juftiernadel entfprechend, zur Herbeifiihrung einer gleichmapigen Bild-
tiefe gekannt haben.Dagegen glaube ich, dap die Bildtiefe der einzelnen
Figuren Schwankungen aufwies, {o da, wenn die Bildtiefe einer iiber-
hingend zugiependenMatrize etwas groper war, die neben ihr ftehende
aus einer Matrize mit geringerer Bildtiefe gegoffenen Figur einer Nach-
arbeit unterzogen werden mufte, um das Abbrechen des Uberhanges
zu vermeiden. Spater ging man {ogar dazu iiber, die Figuren mit {tark
iiber- oder unterftehendem freiem Raum, dem {ogenannten ,Flei{ch”,
oder, wenn wir den alten Ausdrudk {etzen wollen, den , Brillen”, durch
Abfeilen oder Abf{chlagen zu befeitigen, um deren Abdrudk zu ver-
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hiiten, wodurdh f{ich auch die merkwiirdige Geftaltung einiger Typenab-
drudke,foz.B.beiMadden(,Lettresd’'unBibliographe”, Paris 1868-1878)
erklart.

@ In die Zeit der Trennung Gutenbergs von Fuft fallt eine erhebliche
Verbefferung des Sdhriftgupverfahrens. Die 42zeilige Bibeltype ftellt
ziemlich die unterfte Grenze dar, in der {ich der im Sandgupverfahren
hergeftellte Stempel ohne Fehlfchldge in das Bleiklotzchen ein[chlagen
lapt. Bei noch kleineren Stempeln des gleichen Verfahrens war es nur
nach wiederholten Fehl{dilagen mdglich, das ent{prechend kleinere
Sdhriftauge gleichmdapig tief in das Blodkchen einzutreiben, andernfalls
das Bild der fertigen Type eine ungleiche Hohe erhalt. Auperdem
traten auch die Mangel des Sandgupverfahrens bei den kieineren
Figuren mehr zu Tage als bei den gropflichigen Stempeln. Alle diefe
Mangel wurden dadurch behoben, dap der zur Bildung der Matrize
bendtigte Stempel nicht mehr durch den Umweg iiber das Holzmodell
durch das Sandgufverfahren hergeftellt, fondern dap diefer direkt aus
dem Ende eines langlichen Meffingftabes, der heutigen Stempelform
entfprechend, mit der Hand herausgearbeitet (graviert) wurde. Ich be-
zweifle jedodh, dap diefe Neuerung auf Peter Schoffer zuriikzufiihren
ift, wahr{cheinlicher ift mir, dap diefe Verbe{ferung einer Anregung
Gutenbergs entfprang. Schoffer hat wohl kaum, abgefehen von den
Pfalter-Initialen, deren Zeichnung ihm zuzufdhreibenift, die Rolle eines
befonders beachtenswerten Verbefferers der neuen Kunft, die ihm
{patere Nadirichten zufchreiben, ausgeiibt, fondern {ich mehr oder
weniger als Nachahmer betatigt. Durch den Ubergang zur Metallgra-
vierung, die {chwieriger als der Holz{chnitt ift, mupte eine Verringerung
der Zahl der fiir eine Sdhriftgattung erforderlichen Stempel in Kauf ge-
nommen werden, was durch den Wegfall aller nur irgendwie entbehr-
lichen Ligaturen erreicht wurde. Eine Folge hiervon war die Verein-
fachung der Satztechnik, da das Syftem der bis dahin im Sandguf-
verfahren hergeftellten Drudk{dhriften, die durch Schaffung zahlreicher
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Ligaturen und Anfcdhlupformen f{ich mdglich{t eng an die Schreibregeln
der Gitter{dhrift anpapten, mit der Auflofung der Wortgruppen durch
weniger abwedslungsreiche Formen aufgegeben werden mufte.

@ Merkwiirdig er{cheint es hierbei, daf vorerft die Neuerung des frei-
handigen Stempelfchnittes aus{chlieplich zu dem Drudke der Ablapbriefe
Verwendung fand. Wir finden hierfiir jedoch eine Erklarung, wenn wir
die in grofen Mengen erfolgten Ausgaben ver{chiedener Ablafibriefe
zumVergleich heranziehen.Soermadhtigte der papftlicheLegat Nikolaus
de Cufa am 2. Mai 1452 den Prior des Klofters St. Jakob in Mainz, deffen
Beziehungen zu dem Friihbuchdruck nodh nicht geniigend aufgehellt
{find, 2000 Ablafbriefe gleich deneninMainz ausgegebenen vor Monats-
{dhlup an Frankfurter Biirger zur Verteilung zu bringen. Nach einer
weiteren Nadhricht vom 22. Marz 1488 erhielt die Frankfurter Bartho-
lom&uskirche einen bis zum 30. Marz 1488 dauernden Ablap, der um
fieben Tage verlangert wurde und zu dem 2400 Ablafbriefe ausgege-
ben wurden. Es lag in der kurzen Giiltigkeitsdauer des Ablaffes, fowie
in der grofen Anzahl der zur Verteilung gelangten Briefe, die deren
hand{driftliche Vervielfaltigung faft unmdglich madhte, begriindet, daf
die junge Kunft des Druckens mit beweglichen Lettern zur Befchleuni-
gung der Ausgabe herangezogen wurde. Bei den grofen Auflagen, die
der Cyprifche Ablafbriefvertrieb erforderte, blieb diefe nicht auf eine
Drudkereibefdirankt.Indie Trennung Gutenbergs vonFuftim Jahre 1454
fiel die Drucklegung des 30zeiligen Ablafbriefs, deffen Typen ich, wie
{chon gefagt, auf Gutenberg {elbf{t zuriickfiihre. An der Ausnutzung der
Typen wurde Gutenberg durch die Trennung verhindert, doch {chon
im gleichen Jahre errichtet Gutenberg unter Benutzung des ihm ver-
bliebenen Apparates zur 36zeiligen Bibel eine neue Drudkerei und
greift {ofort den Ablapbriefdrudk auf, deffen jetzt zur Verwendung ge-
langte Typen einen weiteren Fort{chritt erkennen laffen. Wahrend die
Stempelder 30zeiligen Type, namentlichindenMajuskeln, Verzierungs-
{triche aufweifen, mufpte der Stempel{chneider der 31zeiligen Type,
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veranlapt durch das hartere und feiner Stichelfiihrung nicht gewohnte
Material, auf die Beiftriche verzichten, wodurdh die Bearbeitung zwar
erleichtert, die Formen jedoch wefentlich vereinfacht wurden. Es fei
dahingeftellt, ob diefes Material aus Bronze oder aus Stahl beftanden
hat, da die Stichelfiihrung bei beiden faft die gleiche ift. Das Metall
der Matrizen, Weichblei, blieb vorerft beftehen, wurde jedodh bald
durdh das widerftandsfahigere Kupfer oder Meffing abgeldft. Die nach-
ftehenden kleinen Beifpiele mdgen das Gefagte veranfchaulichen.

u 3o V 31
meml'nl' Gravierte Meffingftempel Gravierte Stahlftempel bomini
Bleimatrizen, im Handinftrument gegoffen Kupfermatrizen, im Handinftrument gegoffen

¢ Wirhabendamitdie beidenVerfahren (Sandgupftempel und gravierte
Stempel) kennen gelernt, die Gutenberg als Erfinder des Drudkens mit
beweglichen Typen, des Budhdrudkes, kennzeichnen. Beide Verfahren
liefen geraume Zeitnebeneinanderher und erftdieWende zum 17.Jahr-
hunderthatdie Kenntnis des im Sandgupverfahren hergeftellten Schrift -
gupftempelsverwifcht.Wohl die {hon{te Leiftung, die ausdem Sandguf-
verfahren hervorgegangen ift, bildet das Fuft-Schoffer[che Pfalterium
von 1457 (Tafel 192). Seine Type, die als befondere Beilage der Neufatz
einer Seite aus einem Schofferfdhen Miffale veranfchaulicht, zeigt die
reftlofe Ausnutzung des von Gutenberg aufgeftellten Schriftfyftems,
und geht in {einer Anlage ohne Zweifel auf den Meifter {elbft zuriick.
Jedenfalls waren es die Zeichnungen zu den herrlichen Initialen, die
Schoffer {pater als von fich herrithrend bezeichnete und weldhe in Ver-
bindung mit {einer von Gutenberg erlangten Kenntnis des Sdhriftguffes
und des Drudkens Fuft veranlaften, ihn als Teilhaber heranzuziehen.
@ Soweit ich feftftellen konnte, ift das Sandgupverfahren, aufer zur
Vervielfaltigung von Holzftddken und Initialen, auch zum Gup einzel-
ner aus Typen zufammengefetzter Worte und kleinerer Texte verwen-
det worden, letztere namentlich dann, wenn es {ich um Erklarungen
und Ortsbezeichnungen in Karten, {o z. B. der Miinfter{chen Kosmo-
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graphie oder Apians bairi{chen Landtafeln handelt. Die durch das
Sandgufverfahren in Rotgup oder Meffing hergeftellten Initialen und
Stempel laffen {ich vielfach verfolgen, {o in Inventarverzeichniffen alter
Budhdrudkereien als , Kapitale in Sand mouffiert” und in ,Meffing auf
Blei” gegoffen oder als reine Schriftftempel, wie es noch die erhaltenen
und auf Chriftian Egenolff zuriidkgefiihrten Stempel zur , CSlnifch Cur-
rent-Fraktur” dartun. Der gravierte Stahlftempel und die mit diefem
kurz danadh in Gebrauch gekommene Kupfer- oder Meffingmatrize
traten, foweit die kleineren Sdhriftgrade bis etwa Doppelmittel in Be-
tracht kommen, an Stelle der gravierten Meffingftempel mit Bleima-
trize. Letztere fanden vorzugsweife zu den grofien Graden bis zum
Ende des 18.Jahrhunderts in den Giepereien Verwendung, ein Vorgang,
der noch in Verbindung mit der Tatigkeit der bedeutenderen Stempel-
{dneider und Sdrriftgieper der Darftellung bedarf.

{ Man hat frither vielfach die Behauptung aufgeftellt, dap die Bedeu-
tung Gutenbergs fiir das Aufkommen der Buchdrudkerkunft iiber{chatzt
werde, da letztere in den Zeitverhaltniffen begriindet gewefen und
frither oder fpéter von irgend einem Anderen hatte ins Leben gerufen
werden kénnen. Die vorftehenden Ausfithrungen lehren jedodh, dap
nur Gutenberg, freilich unter Anlehnung an eine {chon vorhandene und
verwandte Tednik, die {chwierige metalltechnifche Vervielfaltigung
des gefdhriebenen Wortes derart in die Wege leitete, dap im Gegenfatz
zu der vielfach anderwarts geiibten Sandguftechnik deren Fortbildung
zu der hohen Stufe ermdglicht wurde, die das Buchgewerbe heute er-
rungen hat und auf der das Ubergewicht der abendlandifchen Kultur
beruht. Seiner Tatkraft und Ausdauer, feinem zdhem Verfolgen des
Zieles, das er {ich {chon 1436 in Strapburg gefteckt hatte, verdankt die
Welt eine der herrlichften Taten des men{chlichen Genies und folange
es gedrudkte Biicher gibt, bleiben diefe ftets redende Zeugen fiir Johann
Gutenberg aus Mainz und die von ihm erfundene Kunft des Druckens
mit einzelnen, aus unveranderlichen Formen gegoffenen Lettern.
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