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le cercle, & par le carallere dimperfe@tion ou fa
croix.

Les caraffereschimigues plusmoderncs n'ont pas éré
imaginés fur les modeles de ceux-ld ; on n'y @ pas
employé tant d'art o tant de finefie: quelques-uns
ne font autre chofe que les lettres initiales des noms
des fubflances , des opérations, desinftrumens , &e.
qu'ils défignent, comme celui du bifmuth, de I'effer-
vefcence, du bain-maric , &¢. d'autres peignent fa
chofe exprimée comme ceux qu'on employe ordi-
nairement pour cornue , bain de fable , &e. d'autres
enfin font purement arbitraires & de convention ;
tels font ceux dont on fe fert pour lecinnabre , les
cendres, le lait, &c. Cee article ¢ff de M. Venel.

Caralle af[dj:ﬂp‘ ie & en Medeci)

.+« o FECIpE 5 PrENCT.
@ da, ana,de chacun également,
. une once. ;
3. unc dragme.
3. un ferupule.
Gr. un grain,
$. lamoiti¢ de quelque chofe.
ng. comgins , Ou quatre pintets
f&oc « vochleare , une cuillerée,
. manipulus , unc poignéc.
P. la moitié d'une p]:;&éc
P. E. parties égales.
S.A. conformément & I'art.
Q. 5. une quantité fuffifante.
Q. Pl. quancum placee , autant qu'il vous plait.
P. P. pulvis patrum , l¢ quinquina.
Caradleres ufités parmi les anciens Avocats, & dans les
anciennes inferiptions,

§. paragraphe.
. Baige c.P
E. extra.
$.P. Q.R. femarus , populufgue Romanus,
S. cto. fematus confulto.
P.P. pawrpatria,

ode.

C. code.
CC. confules.
T. sitsdus , &e.
Caratleres que I'on met fur les tombes.

S. V. fifl viator, arréte-toi voyageur.

M. §.” memoria facrum , confacré A la mémoire.

D. M. diis manibus.

LHS. Jofis.

X P. caraifere trouvé fur d’anciens monumens, fur
la fignification duquel les auteurs ne s"accordent
pas.

Carail o G ire y RAE!

5 Poifie , &c.

caraflere d'un comma ou d'une virgule.
fémicolon, un point & une virgule,
colon , deux points.
point.
1 exclamation.
? interrogation.
p parenthefe.
apoftrophe.
* accent aigu.
* accent grave.
A accent circonflexe.
* breve.
« guillemet.
renvol. he
feflion ou paragraphe.
M. D. dofteur ung:nacdecine.
A.M, artium ma, z}fzr , maitre &s arts.
F.R.S. fellow of ihe royal fociesy , membre dela fo-
ciété royale.
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Caradleres , en Commerce,
Do, didlo, le méme.
N°. numero , ou nombre,

F°. folio ou page.
Re, reilo. folis
Ve, verfo. }

L. ou th. livres dargent.

th. livres pefant.

{. fols.

d. deniers.

R, rixdalles.

]l))ds. duc;!.
. 5. eripe., 8¢,

Cnrac‘f{frf, n‘: Mufigue , font les fignes dont on fe fert
pour la noter. Foyeg NOTE.

Caralere, en Eeriture & en Impreffion : outre les
acceptions qui précedent, of il fe prend pourlettre,
il défigne auffi la grandeur relative d'un ¢aradere o
dune lettre 4 une autre; ainfi on dit un gros carade-
re; un pesic caradlere; caraflere en dcriture eft alors
{ynonyme 2 @il en Impreflion,, ou en Fonderie en ca-
radlere. Voyey (BIL , vqyey FONDERIE EN CARACTE-
RES 4 larticle furvant, On diftingue en éeriture qua-
tre fortes de carafferes pris dans ce dernier fens: le
gros ditulaire ; e mayen, ou le caradere de finance 3 la
coulée commune, & la minute.

Les caraderes en Ecriture & en Impreffion fe diftin-
guent encore relativement 3 une certaine forme par-
ticuliere; & l'on a en dcriture le bdtard ou lealien ,
& le rond ou financier ; & en Impreflion le Romain 8¢
1'Iratique. Fayey Larticle fuivant, & les articles IMPRI-
MER1E & ECRITURE.

* CARACTERES D'IMPRIMERIE, ce font au-
tant de petits parallelepipedes d'une compofition mé-
tallique particulicre , 4 Lextrémité defquels eft en re-
lief une lettre ou quelqu’autre figure employée dans
Vimpre(lion des livres, & dont la furface enduited’en-
cre noire, ronge , on d’autre couleur, voyeg ENCRE,
& appliquée &memcm par la preflc d'Imprimeric,
voye IMPRIMERIE & PRESSE, contre du papier pré-
paré A cet effet, y laiffe fon empreinte.

On congoit quiil faut que le earadere qui doit laif-
fer fon empreinte fur le papicr, foit tourné dans le
fens oppofe A I'empreinte. Excmple, pour que le ca-
tadere B donne 'empreinte B, il faut que ce carac-
zere foit difpofé comme le voici 8 ; car fil'on fpu-
pofe un papier appliqué fur ce , § de manicre qu'il
cn regoive l'empreinte, il eft évident que quand on
retournera le papier pour appercevoir 'empreinte
laiflée , les parties de ce § qui éroientd gauche , fe
trouyant A droite, & celles qui étoient & droite, fe
trouvant 3 gauche,on ne verra plus la figure§ , mais
la figure B. Ceft précifément comms fi le p:s'::
étant tranfparent, on regardoit le caradfere § par der-
riere, C’cl’EIA ce qui rend la lefture d'une forme dif-
ficile & ceux qui n'en ont pas I'habitude. Foyq IM=
PRIMERIE, FORME.

On congoit encore que fi I'on avoit autant de ces

tits caraderes en relicf, qu'il en peut entrer dans

"écriture , 8¢ qu'on pofleddt l'art de les arranger

comme ils le doivent étre pour rendre I'écriture de
les enduire de quelque matiare colorante , & d'ap-
pliquer deffus fortement du papier , de maniere que
ce papier ne fe chargedt que des figures des <
res difpofés, on auroit 'art le plus wiile qu'on piit
defirer , celui de multiplier & peu de frais & & l'in-
fini les exemplaires des bons livres pour lefquels cet
art devroit étre réfervé; car il femble que I'Imprime-
rie les produftions de l'efprit in entre
les mains de tout le monde, il ne faudroit impri-
mer delivres que ceux dont la le@ure ne peut nuire
i perfonne.

Cet art fuppofe celui de faire les caradleres, &
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telui de les employer: U'art de faire les caraderes fe
diftribue en denx autres, celui de préparer les poin-

ns néceffaires pour la fonte des carafleres, & 'art
ﬁz fondre ces caradferes & I'aide des poingons.

On peut done diftribuer I'art d'imprimer en trois

arties : I'art de graver les poingons , premiere partic ;
"art de fordre les caraderes, feconde partie; larcd'en
faire ufage, auquel nous avons reftraint le nom d’fm-
primerie, troifieme partie.

Nous allons expofer ici Part de graver les poin-

ns , 8 celui de fondre les caraderes. Quant & celui

"employer les caradleres, on le rouvera i Larsicle Im-
PRIMERIE, avec Phiftorique détaillé de I'art entier.

De la Gravure des poingons. On peut regarder les
Graveurs des poingons comme les premicrs auteurs
de tous les carafleres mobiles , avee lefquels on a im-
primé depuis l'origine de I'Imprimerie: ce font eux
qui les ont inventés, corrigés & perfeftionnés par
une fuite de progrés longs & pénibles , 8 qui les ont
portés dans Fétat olt nous les voyons.

Avant cette découverte, on graveit le difeours fur
une planche de bois, dont une feule piece faifoit une
page, ou une feuille entiere: mais la difficulté de
corriger les fautes ([ui fe gliffoient dans les planches
gravies, jointe & Iembarras de ces planches qui fe
multipliotent A Pinfini, infpira le deflein de rendre
les caraeres mobiles, & d*avoir autant de picces fé-
pa..récs, qu'il y avoit de ﬁgurc; diftinétes dans I'¢-
criture.

Cette découverte fut faite en Allemagne vers I'an
1440; l'utilité générale qu’on lui trouva, en rendit
les fuccés trés-rapides. Pluficurs perfonnes s'occupe-
rent en méme tems de fa perfeétion; les uns s'uniflant
d'intéréravec linventeur; d’autres volant, & ce qu'on
prétend, une partie du fecret pour faire fociété 4
part, & enrichir l'art naifTant de leur propres expé-
riences ; de mani¢re qu’on ne fait pas au jufte quieft
le véritable auteur de I'art admirable de la Gravure
des poingons & de la Fonderie des earaderes, plu-
fieurs perfonnes y ayant coopéré prefqw'en méme
tems; cependant on en attribue plus communément
I'honneur ‘4 Jean Guuemberg, gentilhomme Alle-
mand. Poyer larticle [MPRIMERIE.

Les Graveurs de carafferes font pen connus dans la
république des Lettres, Par une injuftice dont on a
des exemples plus importans, on a attribué aux Im-
primeurs qui ont fait les plus belles éditions, une
réputation 8¢ des éloges que devoient au moins par-
tager avec eux les ouyriers habiles qui avoient
gravé les poingons fur lefquels les caraderes avoient
€t¢ fondus ; fans les difficultés de I'art typographique

ui font grandes, ce feroit comme fi l'on eiit donné
& un Imprimeur en taille-douce la gloire d'une belle
eftampe, dont il aurcit acheté la planche, & vendu
au public des éprenves imprimées avec foin.

n a beaucoup parlé des Plantins, des Elzevirs,
des Etiennes , & autres Imprimeurs, que la beauté
& la netteté de leurs caraiferes ont rendus célebres,
fans obferver qu'ils n'en étoient pas les auteurs, &

wils n'auroient proprement que montré Pouvrage

"autrui, s'ils n'avoient travaillé 4 le faire valoir par
les foins d’une impreflion propre & foignée.

Nous ne prétendons point ici déprimer Iart ap-
pellé proprement Typographigue : il a fes regles , qui
ne font pas toutes faciles a bien obferver , & fa diffi-
culté qu'on ne parvient & vaincre que par une lon-
gue habitude dn travail. Ce travail fe diftribue en
plufieurs branches qui demandent chacune un talent
particulier. Mais n'efi-ce pas affez pour I'Impri-
meur de laldianﬁz ui lui revient du méchanifme de
la compofition, de la propreté de I'impreffion , de la
pureté de la corredtion, &-. fans lui tranfporrer en-
<core celle qui appartient & des hommes qu'on a laif-
{és dans 1'oubli, quoiqu'on leur eiit Iobligation de

Toms I,
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ce que PImprimerie a de plus beau? Car une chofe
qui doit étonner, c’eft que les Ecrivains qui ont fait
en différens tems Uhiftoire de I'lmprimerie, qui en
ont fiivi les progrés, & qui fe font montrés les plus
inftruits fur cet objet, fe font fort étendus fur le mé-
rite des Imprimeurs, fans prefque dire un mot des
Graveurs en caraderes ; quorque Ulmprimeur ou plit-
tét le Typographe ne foit au Graveur, que comme
;_l.'l habile chanteur eft & un bon compofiteur de Mu-
wue.

qC’eﬂ pour-rendre & ces Artiftes Ia gloire qui leur
eft dile, que M. Fournier le jeune, lui-méme habile
Fondeur & Graveur en caraderes 3 Paris, cn a fait
mention dans un livre de modeles de caraderes d'Im-
primerie, qu'il a publié en 1742, Il a mis au nom-
bre de ceux qui fe font diffingués dans Iart de gra-
ver les caraleres , Simon de Colines, né dans le vil-
lage de Gentilly prés Paris; il gravoeit en 1480 des
caradleres romains , tels que ceux que nous avonsau-
jourd’hui, Alde Manuce faifoit la méme chofe &
dans le méme temsa Venife. Claude Garamond , na-
tif de Paris, parut en 1510, & porta ce travail au
plus haut point de perf‘ef{'mn qu'il ait jamais acquis ,
{oit par la figure des caradferes, foit par la jufteile &
la précifien avec lefquelles il les exécuta,

Vers le commencement de ce frecle on a perfec-
tionné quelques lettres , mais on n'a rien ajotité A
I'exaétitude & 4 I'uniformité que Garamond avoit
introduites dans fon art. Ce fut lui qui exécuta par
ordre de Francois I. les cerafferes qui ont tant fait
d'honneur 4 Robert Etienne, Robert Granjean aufli
de Paris, fils de Jean Granjean , Imprimeur & Librai-
re, §rava de trés-beaux caraderes grecs & latins; il
excella dans les caradferes italiques. 1 pafla & Lyon en
1570; il y travailla huit ans , au bout defquels il alla
4 Rome oit le pape Gregoire XIIL. 'avoit appellé.

Les caradferes de ce Graveur ont été plus eltimés
jue ceux d’aucun de fes contemporains : ils étoient

ans le méme goiit, mais plus finis. Les frappes on
matrices s'en font fort répandues en Europe, & clles
fervent encore en beaucoup d’endroits.

Le goiit de ces italiques a commencé & paffer vers
le commencement du dix-huitieme fiecle : cette efpe-
ce de révolution typographique fut amenée par les
fieurs Granjean & Alexandre, Graveurs du rot, dont
les caradferes fervent 4 lmprimerie royale. En 1742,
M. Fournier le jeune que nous avons déja cité avec
¢loge, les approcha davantage de notre maniere -
crire,, par la figure,, les pleins & les déliés qu'il leur
donna. ¥oyey {article ITALIQUE.

Guillaume le B¢, né 4 Troies en Champagne vers
Pan rya25, grava plufieurs carafferes, & s'appliqua
principalement aux hébreux &ra bhin‘lqucs sil travail-
la d’abord & Paris; de-l il alla & Venife, & Rome,
&, [l revint & Paris ot il mourut. Robert Etienne a
beaucoup employé de fes caraiferes dans fes éditions
hébraiques.

Jacques de Sanlecque, né & Cauleu , dans le Bou-
lonois en Picardie , commenga dés fon extréme jeu-
nefle , 4 cultiver la Gravure en caradferes, Il travail-
loit vers 'an 1598 ; 1l y a bien réufli,

Jacques de ;Eu'ﬂe&' ue fon fils, né & Paris, com-
menga par étudier les Lettres il T fit des progrés, 8¢
fe rendit aufli digne fuccefleur de fon pere dansla
Gravure. Sanlecque pere & fils étoient, en 1614, les
feuls Graveurs qu'on eiit 4 Paris. Le fils exéeuta de
trés-belles notes de Plein-Chant & de Mufique , plu-
ficurs beaux caradleres, entre lefquels on peut nom-
mer le plus petit qu’on conniit allors 4 Paris, & que
nous appellons la Pariffenne. Foye; PARISIENNE.

M. Fournier le jeune, juge trés compétent, par
la connoiffance qu’il a & de fon Art & de 'Hiftoire
de cet Art, prononce féverement que depuis Sanlec-
que fils , jufqu’au commencement du dix-huitieme fic-
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cle, il ne s'eft trouvé en France aucun Graveur en
carafferes tant foit peu recommandable. Lorfgu'il
fut quettion de diftinguer les é & les # confonnes &
voyelles, il ne fe trouva pas un feul ouvrier en état
den graver paflablement les poingons ; ceux de ces
anciens poingons qu'on retrouve de tems en tems,
montrent combien 'art avoit dégénéré. I en fera
ainfi de pluficurs Arts, toutes les fois que ceux qui
Tes profeflent feront rarement employés ; on fond ra-
rement des ftatues équeftres; les poingons des ¢arac-
eeres Typographiques font prefqu’éternels : il eft done
néceflaire que la maniere de s’y prendre & d'ex-
celler dans ces ouvrages , s'oublie en grande partie.

La Gravilre des caradleres eft proprement le fecret
de Plmprimerie ; ceft cet Art qu‘il a fallu im:cnlcr
pour ponvoir multiplier les lettres & Uinfini, & rendre
par-1i Imprimeric en état de varierles compofitions
autant gqu'une langue a de mots, o que Imagina-
‘tion peut concevoir d'idées, & les hommes inventer
de fignes d’¢criture pour les défigner.

Cette gravire fe fait en relict fur un des bouts
d'un morceau d'acier , d'environ deux pouces géo-
métriques de long , 8 de grofleur proportionnée & la
grandeur de Pobjet qu'on y veut former, & qui doit
y étre taillé le plus J:arfairc ment qu'il eft poffible, fui-
vant les regles de PArr & les pm{_)onicns relatives 4
chaque letire; car ¢eft de la perfeftion du poingon,
que dépendra la perfeftion des caradferes qui en éma-
meront,

On fait les poingons du meilleur acier qu'on peut
choifir, On commence par arréter le deffein de la
lettre : Ceft une affaire de goiit; & I'on a vil en dif-
férens tems les lenres varier , non dans leur forme
eflentielle , mais dans les rapports des différentes par-
ties de cette forme entr’elles. Soit le deflein arrété
d'une lettre majufcule B, que nous prendrons ici
pour exemple , cetre lettre et compofée de parties
blanches & de parties noires, Les premieres font
creufes , & les fecondes font faillantes.

Pour former les parties creufes , on travaille un
contre-peingen d'acier de la forme des parties blan-
ches. Fayep Planch, 111, de la Gravire, fig. 32. le
contre-poingon de la lettre B ; ce contre-poingon
étant bien formé , trempé dur , 8 un peu revenu ou
recuit, afin qu'il ne s'égraine pas, fera tout prét A
fervir,

Le contre-poingen fait, il s"agit de faire le poin-
con : pour cela on prend de bon acier ; on en drefle
un morceau de grofleur convenable , que I'en fait
rougir au feu pour le ramollir ; on le coupe par tron-
gons de la longueur dont nowk avons dit plus haut.
On arrondit un des bouts qui doit fervir de téte, &
T'on drefle bien 4 la lime I'autre bout ; enforte que la
face foit bien {%‘erpcndiculuhc 4 I'axe du poingon;
ce dont on s'afflirera en le paflant dans Péquerre 4
drefler fur la pierre 3 ['huile , ainfi qu'il fera expli-
‘r][ué ci-apres. On oblerve encore de bien drefler deux

es longues faces latérales du poingon, celles qui
doivent s'appliquer contre les parois internes de 1'¢-
querre i drefler. On fait une marque de repaire fur
une de ces faces ; cette marque fert 3 deux fins: 19,
4 faire connoitre le haut ou le bas de la lettre,, felon
1c ¢oté du poingon fur lequel elle eft tracde; 2°. 4
faire que les mémes faces du poingon regardent &
chaque fois qu'on le remet dans I'équerre , les faces
de I'équerre contre lefquelles elles étoient appliquées
Ia premiere fois. Cette précaution eft 1rés-cl¥emieile -
fans elle on ne parviendroit jamais & bien dreffer la
petite face du poingon, fur laquelle la lettre doir éire
pour ainfi dire découpée.

Lorfyu’on a préparé le poingon, comme nous ve-
nons de le preferire , on le fait rougir au feu , quand
il eft trés-gros; quand il ne l'eft point, il fuffit que
Pacier foit recuit, pour recevoir Fempreiate du con-
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tre-peingon ; on le ferre dans un tas dans lequel i
aune ouverture propre i le recevoir. On I'y affermit
par deux vis, la face perpendiculaire 4 Paxe tour-
nee en haut; on prélente d cette face le contre-poin-
gon qu'on enfonce & coup de mafle , d'une ].'\gnc on
environ, dans le corps du poingon , qui regait ainfi
Tempreinte des parties crenfes de la lettre.

Certe opération faite,, on retire le contre-poingon
on &te le poingondu tas ; on le dégroffit 4 Ialime, tant
i fa furface perpendiculaire & l'axe, qu'a fa furface
latérale; on ledreffe furla pierre 4 'huile avec 'équer-
z¢. Il'y ¢n a qui tracent quelquefois avec une pointe
d’acier bien aigug, le contour extérieur des épaiffeurs
des parties faillantes de la lettre : mais quand le con-
tre-poingon eft bien fait, le Graveur n'a qu’d fe laifs
fer diriger par la forme. On enleve A la lime les
partics qui font fituées hors du trait de la pointe ai-

u€ , quand on s’en fert , ce qui arrive tolijours dans
a graviire des vignettes ; on obferve bien de ne pas
giter les contours de la lettre , en emportant trop.
On drefie la lettre fur la pierre 4 huile pour enlever
les rebarbes que la lime a occafionnées ; on finit la
lcktre 2 la lime, & quelquefois au burin, ne laiffant
A cétte extrémité que la }cltrc feule , telle qu'en voit
la lettre B, fig. 30. méme Planch, F11, Certe figure
montre le poingon de la lettre B achevé; on voit
que la lime a enlevé en talud les parties qui excé-
doient les contours de cctte lettre.

L*équerre & drefler, quon voit fig. $3. eft un mor-
ccau de bois ou de cuivre formé par deux parallele-
Fipl.‘dﬁ's ABCD, ABEF, qui forment un angle droit

ur la ligne 4 B; enforte que , quand I'équerre eft po-
{& fur un plan , comme dans la fig. 51. cette ligne
A B foit perpendiculaire au plan. La partie inférieu-
re de Péquerre, celle qui pole fur le plan, eft garnie
d'une femelle d’acier ou d’autre métal, bien dreffée
fur la pierre & huile, qui doit étre elle-méme parfai-
tement plane. On place le poingon dans I'angle de
Péquerre ; on 'y ailujettit avee le pouce, & avec le
refte de la main dont on tient I'équerre extérieure=
ment, on promene le tout fur la pierre A huile fur la-
Elldle on a foin de répandre un peu d'huile d'olive.

a pierre ufe 4 la fois & la femelle de I'équerre & la
partie du poingon. Mais comme I'axe du poingon
conferve tolljours fon parallélifme avec I'arréte an-
gulaire de I'équerre A B, & que "querre 4 caufe de
la grande étendue de {a bafe , ne perd point fa direc-
tion perpendiculaire au plan de la pierre; il 'enfuit
qu'il en eft de méme du poingon , qu'il eft dreffé &
guc le plan de la lettre eft bien perpendiculaire & Iaxe
u poingon.

Quand le poingon a regii cette fagon , on le trem-
pe pour le durcir, On le fait enfuite un peu revenir
ou recuire, afin qu'il ne s’égraine pas quand on s'en
fervira pour marquer les matrices ; ’eft de fa ferme
confiftance que dépend fa dureté & fa bonté. Tro
dur, il {e brife facilement ; trop mou, les angles de fa
lettre sémouflent , & il faut revenir  la taille & A la
lime.

Tous les poingons des lettres d'un méme corps doi-
vent avoir une hauteur égale , relativement 4 leur fi-

ure. Les capitales doivent étre toutes de méme gran-
leur entr'elles, & de la hauteur des minufcules 5,
d, {, &e. B aures lettres & queue ; il en eft de méme
de p, g, par en bas, Les minufcules font aufli égales
entr’elles, mais d'un calibre plus petit , comme m,
a, Ge. On les égalife avec un calibre; ce calibre eft
un morceau de laiton plat dans lequel font trois en-
tailles, Ia plus grande pour les lettres pleines , telles
que 7 long, Q capital , &« Ia feconde pour les let-
tres longues qui font les capitales, les minufcules lon-
gues, telles que £, b, p, q, &e. la troifieme pour les
minufcules, comme m, a, ¢, ¢. La lettre du poingon
qu'on préfente & l'une de ces entailles , doit la rem-
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Lir exadtement : deforte qu'aprés que les carafferss
?om fondus , leurs fommets 8 leurs bafes fe trouvent

récifément dans la méme ligne, ainfi qu'on voit
ﬁans Pexemple fuivant Apheel ©¢. !

Les poingons faits , ils pafient entre les mains du
Fondeur , qui doit veiller & ce que les poingons qu'il
achere ou qu'il fait, ayent Poeil bien terminé & d'u-
ne profondeur fuffifante , & que les bafes & fommets
des lettres fe renferment bien entre des paralleles,
On commence ordinairement par le poingon de la
lettre M, & o'edt Lui qui fert de regle pour les autres.

D¢ la Fonderic en carafferes. La Fonderie en carae-
#eres eft une fuite de la gravure des poingons, Le ter-
me Fonderie en carafferes a plufieurs acceptions: il fe
prend on pour un affartiment complet de poingons
& de matrices de tous les caraiferes, fignes, figures,
&, fervant & Plmprimerie , avec les moules , four-
neaux , & autres uflenfiles néceflaires 4 la fonte des
caraéteres ; ou pour le lien ob I'on fabrique les cerac-
#eres ; ou pour lendroit ofi 'on prépare le méral dont
ils font formés ; ou enfin pour l'art méme de les fon-
dre: c'eft dans ce dernier fens que nous en allons
traiter particulierement.

La Fonderte en caraderes eft un art libre. Ceux qui
TPexercent ne font point fujets & maitrife , & réception,
ou vifites. Ils jotiiffent néanmoins des priviléges ,
exemptions & immunités attribuées § Plmprimerie ,
& font réputés du corps des Imprimeurs,

Cet art et peu connu , parce que le vulgaire ne
fait point de diftinftion entre Fonderie & Imprime-
rie , & slimagine que Pimpreffion eft Pouvrage de
PImprimenr, comme un tablean eft I'ouvrage d'un
Peintre, Il y a peu d’endroits ol 'on exerce cet Art:
& peine compte-t-on douze fonderies en caraileres en
France; de ces douze fonderies, il y en a plus de la
moitié & Paris. i

Les premicrs Fondeurs étoient Graveurs , Fon-
deurs, & Imprimeurs ; c’eft-d-dire qu'ils travailloient
les poingons , frappoient les matrices , tiroient les
empreintes des matrices , les difpofoient en formes ,
& imprimoient: mais ['art s'eft divifé en trois bran-
ches, par la difficulté qu'il y aveit de réuflir égale-
ment bien dans toutes.

On peut obferver fur les ouvriers qui ne font que
Fondeurs , ce que nous avons obfervé fur ceux qui
ne font qu'lmprimeurs: c’eft qu'ils ne font les uns
& les autres que prendre des empreintes ; les uns fur
le méral, les autres fur le papier. Que les caraeres
foient beaux ou laids 4 ils n’en font ni & lotier ni &
bldmer ; chacun d’eux coopere feulementi la beauté
de I'édition , les Imprimeurs parla compofition & le
tiragc,lcs Fondeurs par les foins qu'ils doiventavoir
que les carafferes foient fondus exadtement fhivant les
regles de UArt; celt-d-dire que toutes les lettres de
chaque corps foient entr’elles d'une épaiffeur & d'u-
ne hauteur égale ; que tous les traits de chacune des
lettres foient bien de niveau, & également diftans
les uns des autres ; que toutes les lettres des carae-
res romains foient droites, & parfaitement perpendi-
culaires ; que celles des italiques foient d'une incli-
naifon bien uniforme ; & ainfi des autres caradferes
ant leur nature: toutes chofes que nous allons
expliquer plus en détail.

Lorfque le Fondeur s'eft pourvit des meilleurs
poingons , il travaille 4 former des matrices : pour
cet effer il prend le meilleur cuivre de rofette qu'il
peut trouver; il en forme & la lime des petits paral-
lelepipedes longs de quinze & dix-huit lignes , & d'u-
ne bafe & largeur proportionnées & la lettre qui doit
étre formée fur cette largeur, Ces mereeaux de cui-
vre dreflés & recuits, font pofés 'un aprés Pautre
fur un tas d’enclume : on applique deflus 4 'endroit
qui convient, Uextrémité gravée du poingon ; & d’un
ou de plufieurs coups de marteau , on I'y fait entrerd
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une profondenr déterminde depuis une demi-ligne
jufqu’d une ligne 8 demie,

Par cette opération, le cuivre prend exaltement
la forme du poingon , & devientun véritable moule
de corps de lettres femblables & celles du poingon 3
& ceft par cette raifen qu'on lui a donné e nom de
matrice, Le nom de monle a été réfervé pour un aflem-
blage , dont la matrice n'eft que la partic principale.

La matrice ainfi frappée n'eft pas parfaite , en
égard 4 la figure dont elle porte empreinte: il faut
foigneufement obferver que fa face fupérieure , £z,
13 Pi. A defa Fonderie ¢n caraiferes, fur laquelle s'eft
faite l'empreinte du poingon , foit exaltement parak
lele & la lertre imprimée {%lr elle, & queles deux fas
ces latérales foient bien perpendiculaires 4 celle-ci.
On remplit la premiere de ces conditions en enle~
vant & la lime la matiere qui excede le plan paral
lele & la face de la lettre ; & la feconde , en ufant de
lalime & de Péquerre.

Cela fait, on pratique les entaillesa, &, ¢, qulon
voit fig. 22. & 13. Les deux entailles 2, 8, placées
I'une en-deffus, 8 l'autre en-deflons, fiz. 13. 4 la
méme hauteur , fervent 4 atracher la matrice an
moule : Pawtre entaille ¢ recoit Uextrémité de arc
o’ archer qui appuie la matrice contre le moule,
ainfi que nous Pallons expliquer.

Le moule eft 'aflemblage d'un grand nombre de
parties,, dont on peut confidérer la fomme comme
divifée en deux,

Toutes les pieces de chacune de ces deux moitids
de moule , font aflujetties les unes aux autres par des
vis 8¢ par des éeraus , & font toutes de fer bien dreflé
& bien poli, & Pexception des deux extéricures qui
fant de bois , & qu’on appelle par cette raifon fe bois
du monle. Ce revétement garantit les mains de Pou-
vrier de la chaleur que le métal fondu qu'on jette
continuellement dans le moule , ne manque pas de
lui communiquer,

Les deux premieres parties qu'on peut confidérer
dans le moule, font celles qu'on voit Planche Il. de
ta Fonderie en caraileres , fig. 20 & 21, La fig. 20. re=
préfente la platine vile en-dedans, & garnie de tou-
tes fes pieces : la fig, 22, la méme platine , ou fa fem-
blable , mais viie du cdté oppofé; c’eft fur les platis
nes que Pon aflujettit toutes les autres pieces ; elles
leur fervent, pour ainfi dire,, de point d'appui , com-
me on va voir. La premiere piece quon ajufle fur la
platine eft la piece B, fig.2.2. 3.27. 20.0nl'appelle
fongue picce : elle & {a femblable font en effet los plus
longues du moule, { O obférvera gue les mémes pieces
dans les différentes figures fone marquées des mémes lia
tres ). Cette longue picce qui a dix lignes de large 5
& qui cft épaiffe i diferétion, eft fourchue par Pune
de ces extrdmités X, fig. ¢ 7. & 20. & regoit par ce
moyen la téte de [a potence de autre moitié, & la-
quelle elle fert de coulifle: il ne faut pas oublier que
les deux moitiés du moule font prefiue entierement
femblables , 8 que toutes les pieces dont nous avons
déja parlé, 8¢ dont nous allons faire mention dans la
fuite , font doubles ; chaque moitié du moule a la
fienne,

La longue piece eft fixée fur la platine par une
vis 4 téte ronde &, fig. 18. qui aprée avoir pailé par
le trou &, fig. 2. va senvifler dans le trou taraudé
fait 3 la longue piece & [a hauteur de la fourchette X,
Ce trou taraudé ne traverfe pas entierement Pépaif-
feur de la longue piece,, quiad fon extrémité oppo-
fée un trou quarré 2, fig. 1 7. & 8. qui regoit le te-
non quarré de la potence, fig. 9. 8 1o,

Avant que de placer la potence D, on applique
un des blancs ©, qu'on voit fiz. 4. 8 23, aflem-
blés avec la potence. Ces blancs ont la méme lar-
geur que les longues pieces. Leur longueur eft un
peu moindre que la moitié de celle de la longue
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piece : elles ont la méme épaiffeur que celle du corps
que l'on veut fondre dans le moule.

Le blanc appﬁ;l[“é fur la longue piece , comme
on voit fig. 20. et pereé d'un trou quarré , fembla-
ble# celui quon lui voit fig. 7. Ce trou quarré regoit
le tenon quarré x de la potence , fiz. 9. & 10.Lete-
non traverfe le blanc, la longue piece, & la platine,,
8¢ fixe toutes ces picces enfemble.

Le nez P dela potence e jette du cité de Iex-
trémité la plus prochaine de la longue picce. Son
extrémitd m faite en vis, reqoit un écrou quile con-
‘tient, On voit cet éeronen €, fig, 21,

Ces écrous quifont & pans {e tournent avec la clé
ou le tourne-éeron de la fig, 206

Le blanc peut encere &tre fixd fur la platine par
une vis & téte perdue , qui traverferoit la platine; la
longué picce entreroit dans Uépaiffeur du blanc, &
'y arréteroit : mais cela n’eft plus d'ufage.

Au-deilus des longues pieces & des blancs , on
place les jets A, fiz. 3. & G. comme on les voir fig.
co. Ces jets font des moitids d’entonnoirs pyrami-
daux , dont les faces extérieures font pcrpemﬁ:ulz:i-
res les unes aux autres. Celles de ces faces qui s’ap-
pliquent fur la platine,, fur le blanc, & fur lalongue
piece, doivent s’y appliquer exaftement. guand les
deux moitiés du moule {ont réunies , 1l eft évident
que les jets forment une trémie ; dont la plus petite
ouverture eft en enbas, Leurs faces inclindes o, fig.
20. doivent un peu excéder les faces de la longue
piece & du blanc, afin de former un étranglement au
métal fondu qu'on verfera dans le moule , & afin de
déterminer en méme tems le licu de la rupture du fu-

~ perflu de matiere qu’on y verfera , & faciliter cetre
rupture. Poyey les figures 2. 3. 8 20. ol cette faillie
des faces inclinées des jets eit fenfiblement marquée.

Chagque jet porte une vis, qu'on voit fig. 6. par le
moyen de laquelle & d'un écrou, on fixe cette piece
furla platine , comme on le voit en a, fig. 21, La par-
tie de cette vis ou tenon villé quirépond & I'épaiffeur
de la platine , eft quarrée , & entre dans un trou de
méme figure ; ce qui empéche le jet de vaciller: in-
convénient qui eft encore prévenu par lapplication
exadte de 'une de ces faces contre la platine , & de
T'autre contre la longue picce & le blane.

Auvedeflous du trou quarré & de la longue piece el
une vis ffixée en queue d’aronde dans cette longue
piece. Cette vis au moyen d'un éeron F, fiy. 20, af-
fujettit la picce £, fig. 19. qu'on appelle regeffre. La
partic de la vis ou du tenon vifl¢ flqui fe loge dans
Pépaiffeur du regiftre , elt quarrée , & entre dans une
mortoife plus longue que lurge ; ce qui donne la com-
modité d'avancer ou de reculer le repiftre 4 diferé-
tion , & de laiffer entre fon extrémitc £, fr. 20. &
Pextrémité ou I'angle faillant du blanc, tant & fi peu
de diftance que on voudra. L'éerou £ fert i Pafter-
mir dans la fituation convenable,

Chaque platine porte 4 fa partie poitéricure une
vis @, qu'on voit figure 22. elle traverle une petite
planche appellée bois , qui a la forme & la grandeur
de la platine , au derriere de laquelle on la fixe par le
moyen d'un écrou ; & pour que la platine & le bois
sappliquent plus exaftement I'un contre Pautre , on
a pratiqué au bois des cavités propres & recevoir les
vis, écrous , & autres parties faillantes qu'on voit &
la partie poftéricure de la platine , fig. 21.

Les deux moitiés femblables du moule conftruites
comme nous venons de lexpliquer , & comme onles
voit fig. 2. & 3. Sajuitent exaftement , & forment
un tout, qu'on voit fig. I. La potence de 'une entre
dans lentaille fourchue de la longue piece de l'au-
tre; & comme les entailles ont la méme direftion que
les potences , elles fe fervent réciproquement de cou-
liffes ; & il eft évident quainfi les blancs pourront
Sapprocher ou s’éloigner 'un de l'autre, en faifant
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mouvoir les deux moitiés du moule Pune fur Pautre.

On voit avee la méme évidence que le vuide for-
mé par les jets, aura la forme d’une pyramide tron-
quée 3 & que celni qui eft entre les }i’ougucs pieces
& les blancs, aura la forme d'un prifme quadranpu-
laire d"enviren dix lignes de hauteur , d'une épaiffeur
conflante ; celle des blancs eit d'une largeur A diferé-
tien, cette largeur augmentant ou diminuant felon
quon tient les blanes plus oumoins prés Pun de au-
tre ree quisexéeute par le moyen des regiflres qu’on
avance ou qu'on recule & diferétion , comme nous
avons dit. Le vuide du jet & celui du prifme cammu-
niquent cpj'femhlc » & ne font proprement qu'une mé-
me CapPacite.

Voild hien des pieces affemblées : cependant la
moule n’eft pas encore formé ; il y manque la piece
principale , celle pour laquelle toutes les autres ont
€té inventées & difpolCes, fa marrice, La matrice fe
place entre les deux regiftres en M, comme on la
voit fig. 2. elle appuie ﬁ‘un bout contre la platine
de 'aurre moitié, & elle cft lice par fon autre ex-
trémité & Pattache. Lattache eft une petire picce de
pean de mouten qu'on colle au bois d'une des parties
dumoule. L'attache paile entre le jimblet & le bos.
On appelle finble une petite fiche de fer plantée
dans le bois de la piece de deflus, & qui retenant
Patrache , empéche la matrice de fortir de place.

La matrice ainfi placée entre lesregiftres, eft te-
nue appliquée aux longues pieces & aux blancs par
le reflort D CE, fiz. t. qu'on appelle Uarc o archer »
Pextrémité £ de ee reflore entre dans Pentaille ¢ de
la matrice , fig, 22. & 13, & fait effort pour prefler
la matrice contre la platine oppofie, & fur le heur-
toir ou la piece qu'on voit fir. 22. eette piece eft
adoflée & celle qu'on voit enm, fig. 27. rivée 4 la
partie poftéricure de la platine ; elle fert 4 monter
ou defcendre 3 diferétion la matrice vers Pouvertu-
re intéricure du moule , & 3 mettre la lettre dans
la place qu'elle doit avoir fur le corps: pour cet ef-
fet on la prend plus ou moins épaiffe.

Pour empiécher la matrice de tomber , 8¢ de for-
tir d’entre les regiftres , on met entre la platine &
le bois qui porte Pattache , un petit crochet quon
voit fig. 2.3, ce crochet sTappelle jober. L'anneau du
jobet s'enfile fur la tige & de la platine, fg. 2z. &
fon crechet defcend au-defTous de la matrice, & la
fofitient comme on Pappergoit en x , fig. 2. en laif-
fant toutefois la place de la matrice qu'il embrafle.

Outre les parties dont nous venons de parler, on
peut remarquer & chaque moitié du moule, fig, #. 2.
3. un erochet b, dont nous expliquerons lufage
plus bas,

Il eft & propes, avant que de fermer le moule,
d'abferver i la partie fupéricure de la longue piece
repréfentée fig, 17, un demi-cylindre @ &, placé &
deuix lignes au-deflous ou environ de fon arvéte fu-
périeure : ce demi-cylindre, qu'on appelle cran , eft
ung picce de rapport qui traverfe la longue piece,
& dont la partie faillante eft arrendie : mais comme
cette partie faillante empécheroit le blanc de autre
moitie¢ de sappliquer exaftement 4 la longue piece
qui la porte , on a pratiqué A cette moitié un canal
concave dans le blanc. Ce canal hémi-cylindrique
recoit le demicylindre. On voit ce canal enba,
Jig 13,

Voili tout ce qui concerne la frufture du moule,
qui eft une des machines les plus ingénieufes qu'on
pouveit imaginer , ainfi qu'on achevera de s'en con-
vaincre par ce que nous allons dire de la fonte.

Le moule eft compefé de douze pieces principa—
les , dont nous avons fait mention. Toutes ces pie-
ces de fer ont été bien limées , & font bien jeintes ;
elles forment avee les autres un tout, qui a depuis
deux pouces de long jufqu’d quatre, fuivant la grof-
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fenr du caraftere, fur deux pouces environ de large,
contenant fur fon plan horifontal au moins quarante
pieces de morceaux diftinés. Les deux portions pref-
que femblables dans lefquelles il fe divife s"appel-
lent, T'une piece de deffis , Vautre piece de deffous :
ceft celle qui porte Iarchet qu'on appelle prece de
deffous.

La premiere n})éraliun qu'on ait A faire quand on
a conftruit & difpofé le moule, cft de préparer la
matiere dont les caraderes doivent &tre fondus. Pour
cet effet , prencz du plomb 8 du régule d'antimoi-
ne, fondezles féparément; mélez-les enfuite , met-
tant quatre cinquiemes de plomb & un cinquieme de
régule; & ce mélange vous donnera un compofé pro-
pre pour la fonte des caradferes.

O, prenez de Pantimoine crud , prenez égale
cquantité de potin ; mettez le tout enfemble avec du
plomb fondu , & vous aurez une autre compofition,

La précédente eft prétérable i celle-ci, qu'il fem-
ble qu'on a abandonnaée ¢n France depuis une ving-
taine d’annes , parce qu'on a trouvé que le potin
Pantimoine faifoicnt beaucoup de feories , rendoient
lra matiere piteufe , & exigeoient beaucoup plus de

eu,

Au refte nous pouvons afllirer en général que la
matiere dont on fond les caradleres d"Imprimeric eft un
mélange de plomb & de régule d"antimoine, ol le
dernier de ces ingrédiens corrige la molleffe de
Taurre.

Cette fonte fe fait dans un fourncau , tel que ce-
Rui qui occupe le milicu de la vignette , Planche 1. de
Fonder. 1l eft divil¢ en deux parties, 'une & "autre
de brique. Celle qui ré ontrﬁ la fig. 4. eft un four-
neau fur lequel on a établi une chaudiere de fonte,
dans laquelle le plomb eft en fufion : cette chau-
diere eft chauftée avee du bois, comme on voit ; la
fumées’échappe par une ouverture quw'on peutdiftin-
guer fur le fond , & fuit la cheminée qui eft commu-
ne aux deux fourncaux.

Le fecond fourncan qui correfpond A la figure 3.
méme vignette, eft un fourncau proprement dit :
4 fa partie fupéricure eft I'ouverture du fourncau ;
Pinférienre eft un cendrier; elles font fépardes par
une grille horifontale : cetre grille folitient un ereu-
fet qui contient le régule d’antimoine , & les char-
bons allumés qui fervent A le mettre en fufion, Le feu
eft excité par le courant d'air qui fe porte 2 la grille.
On recommande aux ouvriers ceenpeés i ce fourneau
de Poperation qu'ils y ont & faire, de fe garantir
avee foin de la vapeur du régule, qu'on regarde
comme un poifon dangereux : mais c’eftun préugé;
I'ufage du régule n'expofe les Fondeurs d aucune ma-
ladie qui leur foit particulicre ; fa vapeur n'eft fu-
nefte tout au plus que pour les chats : les premieres
fois qu'ils y font expofés, ils font attaqués de verti-
ges d'une nature fi finguliere , qu'apris s'étre tour-
mentés pendant quelque tems dans la chambre ol ils
font forcés de la refpirer , ils s’¢lancent par les fené-
tres s j'en ai vit deux fois l'expérience dansun méme
jour. Mais quand ils en réchapent, & qu'ils ne pé-
riflent pas dans les premiers accés, ils n'ont plusrien
2 redouter des feconds ; ils fe font & la vapeur qui
les avoit d’abord fi violemment agités, & vivent
fort bien dans les fonderies.

Le régule fondu dans le creufet et verfé en quan-
titd fuffifente dansla chaudierequi contient le plomb =
P'ouvrier 4. prend le mélange avec une cuilliere, &
le verfe dans les moules ou lingoticres qui font A fes

ids: on voit aufli fur le plancher des tenailles pour
e crenfet, fon couvercle, une cuilliere , & d’autres
outils au fervice de la fonderic.

Le rapport entre le plomb & antimoine n'eft pas
le méme pour toute forte de caraderes : la propriété
de antimoine ¢étant de donner du corps au plomb ,
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on en méle plus o moins, felon que les caraderes
qu'on a i fondre font plus ou moins gros; les perits
caraileres nétant pas aufli propres & réfitter 4 I'aétion
de la prefle que les gros, on les fond de la matiere
que les ouvriers :trpcllen: matiere forte , 8 ceux-cide
celle qu'ils appellent matiere foible. La matiere forte
deﬂinﬂc pour res petits caraileres , eft un mélange de
".'Euh: & de plomb, oitle premier de ces ingrédiens
eft en quantité beaucoup plus confidérable , relati-
vement  celle du plomb, que dans la matiere foible,

Quand la maticre ou compofition eft ainii prépa-
rée & mife en lingots, elle paffe dans les fourncaux
des Fondeurs. Payeg ces fourncaux dans la vignette,
fig 2. & 2,4 droit& A gauche. Ce fourncau eft fait
de la terre dont fe fervent les fournaliftes pour la fa-
brique des crenfers, mais moins fine ; elle eft compo-
fée de ciment de pots & beurre caflés, & de terre
glaife pétris enfemble : fa grandeur eft de dix-huit &
vindgt pouces de hauteur,fur dix3 douze de diametre,
& deuxpiés & demi de long;il eft féparé endeux dans
fa hauteur par une grille qui peut érre indifférem-
ment de terre ou de fer. On pofe le bois fur cette
grille ; la partie inférieure D fert de cendrier: la fa-
ce fupérieure eft percée d'un trou rond £ d'environ
dix pouces de diametre ; ce tron rond eft environné
d'unc efpece de bowrlet qui fupporte la chaudicre de
fer 4, fig. 9. on appelle cette chaudiere eweillere,
Cette cucillere eft divifée en deux ou trois portions
comme on voit ; c¢s divifions fervent 3 contenir des
matieres de dificrentes forces ou qualieés , fuivant
les ouvriers qui y travaillent, & chaque ouvrier
puife dans la divifion qui contient la compofition
dontil a befoin.

Le fourneau a encore une autre ouverture 5,4
laguelle on adapte un autre tuyau de tole qui porte
les fumées hors de Pattelier , comme on voit dans
la vignette. Tout cc fourncau eft porté fur un banc
FGGG,au milieude la hautcur duquel on a pra-
tiqué une tablette F, qui fert & placer différens uf«
tenfiles.

A cbté du fourneau on range plufieurs autres
bancs, tels qu'on les voit dans la vignette , 82 au bas
dela Pn‘nn.}g. 1. ce font des efpeces de tables dont
le deffus eft 3 hautcur d’appui; ces bancs font envi-
ronnés d’un rebord ; ils doivent étre de denx ou trois
pouces moins hauts que la partie fupérieure du four-
neau, dun des cotés duquel ils dowvent s'arranger
comme on voit dans la vignetre. Ona une plaque de
tole ou de fer, qu'on place de maniere qu'elle porte
d'un bout fur le fournean, & de autre firr le banc,
Lufage de certe tole eft de ramaffer les gouttes de ma-
tiere tondue qui s'échappent de la miﬁi:re, ou que
Pouvrier rejette du moule quand il eft op plein.

Quand l'ouvrier veut fondre un carailere , il prend
le moule pr&paré comme nous avons dit, & comme
on le voit fig. 1. de la main $atu:hc, il place Pextré=
mité de'are ou archet dans lentaille que nous avons
dit &tre & la partie inféricure de la matrice, afin
qu'elle s'appliq & contre les longues pie-
ces & les parues faillantes des blancs : il prefle ens
fuite les deux moitiés du moule , de maniere que les
regiftres foient bien placés contre les faces latérales
de la matrice ; & il enduit fuperficiellement le fond
dujet d'un pen d'ocre délayé dans de P'eau froide 4
quand la letire eft extrémement fine. Cet enduit fait
couler le métal promptement , & le précipire au fond
du parallelepipede vuide,avant que rafraichi par le
contadl de la furface des picces quiforment cet efs
pace vuide, il ait efi le tems de fe figer & de s"arré«
ter. On fe fert de la méme précaution dans Pufage
du moule A réglet, dont nous parlerons plus bas.
Comme dans ce moule le métal a fouvent plus d'é=
paiffeur, & qu'il a beaucoup de chemin & parcourir,
1l n'en eft que plus difpoléa e figer , & & ne pas deb
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cendre jufqu’au fond du moule : ceft pourquoi 'on
ne fe contente pas fenlement d’enduire le jer d'ocre
délayé, on en enduit méme toute fa furface inté-
rieure , d’une couche & la vérité la pluslégere qu'on
peut : mais revenons i la fonte des carafercs.

Tout étant dans cet état, le Fondeur puifc avee la
cuilliere 3 verfer quon voit fig. 13. unc quantité de
métal fondu qu'il jette par l'elpece d'entonnoir que
nous avons dit avair été formé par les jets. Le métal
fluide defcend dans le prifme vuide que laiffent en-
tre elles les faces des longues picees & des blancs,
& fe répand furla furface de la matrice dontil prend
toutes les formes ; de manicre que qua nd on l'entire,
il eft parfaitement femblable aw poingon qui a fervi
4 Ia tormer. 11 rapporte aufli en creux Uimpreflion
du demi-cylindre a6, fixé & une des longues pieces,
& dont nous avons parlé plus haut. Ce creux qu'on
appelle crar , doit toijours &tee A la face qui répond
3 la partie fupérieure de la lettre 1 il fertaux Impri-
meurs 4 connoitre fi la lettre eft du fens dont clle
doit étre , ou fi elle eft renverfée. Foyeg Parvicle [M-
PRIMERIE. Les deux opérations de puifer dans le
monle avec la cuilliere & de verfer dans le moule ,
font repréfentées fig, 3. & 6. de la vignette.

Il y aici une chofe importante & obferver ; c'elt

ed‘;us le méme inftant que Uon verfe la matcre

ans le moule , on doitdonner A celui-ci une fecoufle
en-haut, afin que la matiere qui defcend en fens con-
traire,, frappe avec plus de force le fond de la matri-
c¢ , & en prennce micux Fempreinte.

Aprés que Louvrier a verfé fon métal , il remet fa
cuilliere fur le fourncan, & il fe difpofe & ouvrir le
moule : pour cet effet, il commence par déplacer
P'arc ou archet , ou le refort de Uentaille de la ma-
trice, & le placer dans un cran faitau bois fous le
heurtoir. 1l ouvre le moule en (éparant les denx moi-
tids ; 8¢s'il arrive quela letre refte adhérente & 'une
des moitiés , il la detache avee le crochet qui eft fixé
fur Pautre, ce qui sappelle décrocher, Clett ce qu'e-
xéeute la fig. 8. dela vignette : aprés quoi il referme
le moule , replace Parc fous la matrice , verfe dela
matiere , 8 rec Ja méme opération jufqu'a
trois ou quatre mille fois dans un feul jour.

Il ne faut passimaginer que la lettre au fortir du
moule foit achevée, du moins quant 3 ce qui regar-
de fon corps; car pour le caraétere il eft parfaic; il
ft beau ou laid , felon que le poingon qui afervi 2
former la matrice a ¢té bien ou mai ravé,

Quelle que foitla figure d'un caradfere, les contre-
poingons,, les poingons , les matrices, &«. la fonte en
eftla méme; & il n'y a dans toutes ces opérations
aucune différence de ['Arabe, au Grec, au Frangois,
A I'Hébren, &e.

La lettre apporte avee elle an fortir dumoule une
&minence de matiere de forme pyramidale , adhéren-
te par fon fommet au pié de la letwre. Cette partie de
matiere qu'on appelle jet, eft formée de I'exeédent
de la matiere nécellaire d formerles caraderes, qu'on
a verfée dans le moule. On la (épare facilement du
<orps de la lettre , au moyen de T‘étranglemcm que
les plans inclinés des parties dumoule appellées jers,
y ont formé, ainfi que nons avons dit plus haut, &

"on voit fig. 2. Planche 11. D'ailleurs la compofi-
tion que 'addition de Pantimoine rend caffante,, pref:
que comme de l'acier trempé, facilite cette (¢para-
tion ; le jet féparé de la lettre s'appelle rompure.

Aprés que toutes les lewres font rompuics , c'eft-
Adire, quion en a fépard les jers, qui fe remettent i la
fonte; on les frotte fur wne meule de gres guion voit

Sig. 7. PL 11, & qu'on appelle pierre a froeeer. Cette
meule a depuis quinze julqu'a vingt-cing ponces de
diametre ; elle eit de la méme forte que celles dont
fe fervent les Coiteliers pour émoudre. Pour la ren-
dre propre & I'opération du Fondeur en caradferz , on
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en prend denx qu'on met A plat "ine fur Pautre ; on
répand entre elles du fable de riviere, puison les
ment circulairement , répandant de tems en tems de
nouvean fable, jufqu'a ce que les petites éminences
qui font 2 ces pierres folent grugées , & qu'on ait
rendu leurs furfaces planes & unics, Le fable en dref-
I'ar_\t_ les grés on meules, ne les polit pas ; il y laifle
tolijours de perits grains qui fervent A enlever aux
caradleres les bavires qui leur viennent de la fonte.

On ne peut pas frotter toutes les lettres ; il y en
a, mais en plus grand nombre dans litalique que
dans le romain, dont une partie de la figure excede
le corps du coré qu'on frotte. 11 cft évident que fi on
les frottoit , la picrre cmgoncroit ceite partic , & ef-
tropieroit la leure & et pourquoi on commence
parla dégagerlégerement , & par en enlever un peu
de matiere avec un canif, afin qu'elle puille fe loger
facilement dans I'efpace vuide que lui préfentera
une lettre voifine. Cette opération par laquelle on
dégage la partie faillante au canif, s'appelle erener,

Apres gue la lettre eft crenée , onlaratiffe & on
emporte avee le canif tout ce qu'il y a d'étranger
au corps depuis Ueeil jufqu’au pié, Ces deux opéra-
tions fuppléent au frottement ; les lettres crendes &
ratifliées s’accolent & fe joignent auffi-bien que fi
elles avoient éré froteées. Les deux faces du carac-
tere que 'on frotte fur la meule, font celles qui sa
plicuent aux blancs du moule , quand ony verfe E:
métal ; on donne certe fagon 2 ces faces pour en en-
lever le morfil ou la vive arréte occafionnée tant par
la face du blane d’une des moitiés, que par celle de
la longue piece de I'autre moitié.

Lorique les lettres ont été frottdes ou crendes &

atiflées , on lesarrange fur un compofteur ; le com~
pofteurqu'on voit fig. 5. PL. L1 de la Fonderic des
caraileres, it unc regle de bois entaillée , comme on
voit, fur laquelle on arrange les caradferes la lettre
en-haut, & tous les crans tournés du méme cété ;
enforte qu'on a tous les @, rangés en cette manie-
TC,d,d,d,48,48,a, & non en celle-ci apa, vav,
& ainfi des autres lettres : ceft ce que linfpedion
des crans indiquera facilement. Les caradleres ainfi
rangés dans le compofleur font tranfportés fur la re-
gle de fer A B du juftifieur , fig. 3. méme Planche ; on
les y place de maniere que leur pié foit en-haut, &
que le caradere porte fur la face horifontale du jufti-
fieur , qui n'eft lui-méme , comme on voit , qu'un
compoiteur de fer. A cette regle,, on en applique une
autre €2, qui a un épaulement en €, comme celui
que P'on voit en B de laBrr:micrt piece fig. 3. cette
regle a de plus en € & 2, de petites languettes qui
entrent dans les mortoifes a & & de la figure 3 , enfor-
te que, quand les deux regles fig. 3. & 4. fontap-
pliquées l'une fur Pautre, clles enferment exatte-
ment la rangée de carudleres placée fur la premiere
regle ; ainfial n'y a que les piés des lettres qui ex-
cedent d'environ une ligne au-deffus des regles de
fer, qui forment le juflincur. .

Le juitifieur ainﬁ!farni d'une rangée de caraderes,
eft placé entre les deux jumelles A8, CD du cou=
poir qu'on voit fig. 2. Planche 111, Le coupoir eftune
forte d’érabli trés-folide : fur fa table font fortement
fixdes la jumclle 4 B, qui cft unc planche d'un bon
pouce d*épaifleur, S la barre de fer FE, quia un
crochet E 8 un crochet F 3 chacune de fes extré-
mitds. Le erochet F eft. taraudé & regoit une vis ,
au moyen de laguelle on penr faire avancer la fe=
conde regle du juitifienr, que nous avons décrite ci-
detins,

Les denx regles du jufificur font ferrées ine
contre lautre par lautre jumelle €D, repréfentée
par fa partie intéricure dans la fig. 2. AB,C D font
deux toctes barres de fer, dont les crochets 4, €,
entrent dans la table du coupoir, 8L ¢ft une il:ltre

arre
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barre de fer qui porte un éerou qui regoit la vis FE,
que 'on tourne comme celle d'un étau, par le moyen
du manche F G, Tout cetaflemblage eft fixé 4 la ta-
ble du coupoir , enforte que la jumelle € D tirée ou
poullée par la vis FE , peut feule fe mouvoir.

1L fuit de cette defcription du eoupoir, que fi 'on
tourne la vis E F, fig. 2. on fera marcher la jumelle
mobile A B, vers la jumelle immobile C.D, fig, 2.
& que par conféquent on fera uplljliqm:r les deux re-
gles du uitifieur contre la rangée de caraderes qu'elles
contiennent, Muis pour ferrer les caraeres les uns
contre les autres , on fera tourner la vis Ff. Cetre
vis fera couler la feconde regle du juftifieur le long
de la rangée de caradleres , julqu’d ce que fon épaule-
ment C fig. 4. rencontrant la rangée de caraiferes , les
prefiera & les poulfera vers I'épaulement B de la
premiere piece fig. 3. julqu'd ce qu'ils foient tous
exaftement appliqués les uns contre les antres. Cela
fait, il eft évident que les caraieres formeront com-
me un corps folide contenu par fes deux extrémités
entre les épaulemens des deux pieces du juitificur ,
& felon falongueur cntre les mémes picces , par I'ac-
tion des deux jumelles.

Mais avant que de confolider ainfi la rangée de
caradieres, on pafle un morceau de bois dur fur leurs
extrémités faillaﬂtcs ou fur leurs piés, afin de les en-
foncer toutes également, & d’appliquer leur tére,
ou la lettre, contre la furface de la regle horifontale
du juitifieur.

Lorfqjue tout eft ainfi difpofé , on coupeles carade-
res avec lerabot , de la maniere que nous allons dire.

Llinttrument qu'on voit Planche 111, de la Fonderie
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mieux fur le marbre de la prefle, fur lequel expofant
moins de furface , ils font moins fujets 4 rencontrer
des indgalités.

Mais ce retranchement de matiere n’eft pas le feul
qui {e fafle avee le rabot ; on eft contraint denlever
encore de l'éroffe au haut du earadfere, comme on peut
le voir en B, figure 1 4. Ce retranchement fe fait des
deux cOtds aux lettres qui n'ont ni téte ni quene, &
feulement du coté oppofé ¥ la queue, lorfque les ea-
rafferes en ont unc. Le but de cette opération eft de
dégager encore micux ['ceil du caradlere, On voit en
eftet, fig. 1.4. que le caradere B eft plus faillant que
le carailere A , quoiqu'ils ayentété fondus l'un 8¢ 'au-
tre dans le méme moule,

La machine repréfentée figure 1.4. & qui contient
les deux earadferes A 8 B dont nous venons de parler,
sappelle juflification ; elle fert & connoitre , par le
moyen du petit reglet quon voir figure 13. & qu'on
appelle jeteon , i les traits des lettres fe trouvent tous
fur une méme ligne. Pour cet effet, aprés avoir jufti-
fié leslettres mm que nous avons dit étre la premiere
lettre que I'on fabrique,, on place un a, par exemple
entre les deux m, en cette forte mam , & I'on examine
fi 'arréte du jetton s"applique également fur les trois
caraderes.

Le morceau de glace,, fig. 12. & fon jetton,, fig. 2.
fervent & jauger de la méme maniere les épaiffeurs
& l'une & I'autre de ces deux machines indique pa-
reillement , par Uapplication du jetton , fi les traits
des lettres (e trouvent tous exaftement dans la méme
ligne droite , commie nous venons de dire.

rrOn entend par unefoncede caralleres & Imprimerie, un
: 1

en caradleres , fig. 6. eft appellé rador. 11 eft compofé
d'un fut de fer, qu'on voit fig. 10. Sous la partie ¥V O
de ce fiit, font arrétés avec des vis les deux guides
Ce, Df. Cetaflemblage eft furmonté d'un bois P @
?\l'on voit fig. 8. ce bois fert de poignée an rabot. IL

¢ fixe fur la partic NO, fig. z0. comme on I’y voit
fixé, fig. 6. Le fer 4B du rabot fe place fur Ja face
inchnde du fiit, par les deux vis G H araudées, &
entrant dans les collets que le fer traverfe, 8 qui font
eux-mémes fixés fur le fit par la vis que I'on voit en
R. Toutes ces pieces aflemblées forment le rabor de
la fig. G. Les vis fe ferrent avec le tourne-vis de la
fig. 16 méme Planche 111,

Quand on veut conper les lettres , on place le ra-
bot fur le juftifieur, enforte que les parties faillantes
des lettres foient entre les guides du rabot ; on hauife
ou l'on baiffe le fer, qui eft un peu arrondi par fon
tranchant , enforte qu'il puiffe emporter autant de
matiere que I'on fouhaite.

Les reglemens ont ftawué fur la hauteur deslettres ;
il eft ordonné que la lettre portera, depuis fa furface
jufqu’a l'extrémité de fon pié , dix lignes & demie de
pié de roi. Cette hauteur n'elt pas la méme par-tour;
Ia hauteur de Hollande a prés d'unc ligne de plus que
cellede Paris; celles de Flandre, & méme de Lyon,
ont plus de dix lignes. Au refte , lorfque des Impri-
meurs , fans aucun égard pour les ordonnances , veu-
lent des caraderes au-deflus ou au-deflous de dix li-
gnes & demie, on a de petites pieces qu'on ajufte au
moule & fondre les caraderes , entre le jet & les lon-
gues pieces.

Ces pieces s'appellent haufles ; felon que les hauf-
{es font plus ou moins épaifles , un méme moule fert
4 fondre des carafleres plus ou moins aues de papier ;
eft Pexpreffion dont on fe fert pour défigner la di-
menfion dont il s%agit ici.

Le fer du rabot érant convexe , les caraderes cou-
Pés auront tous une petite échancrure concave, de
maniere qu'étant polds fur leurs piés, ils ne porte-
ront, pour ainfi dire, que fur deux lignes, au IE:cu de
porter {ur une furface. On a ratiqué cette con
€avité aux piés des caraeres, aﬁ]; quils s"arrangent

Tome I,

plet de toutes les lettres majufcules,
minufcules, accents, points, chiffres, &e. néceflaires
4 imprimer un difcours , & fondues fur un feul corps.
Le corps eft une épaiffeur jufte & dérerminée , re-
lative & chaque caradere cn J:micn!icr; ceft cette
¢paiffeur qui fait la diftance des lignes dans un livre,
& qui donne le nom au caraffere , & non 'l de la
lettre ; cependant pour ne rien confondre on dit fon-
dre un Cicero fur un corps de 8, dugufiin , quand on a
pris ce moyen pour jetter plus de blanc entre les
lignes.
gMais pour fe faire uneidée jufte de ce qu’on appel-
le enFonderic de caraderes ou en Imprimerie,, corps ,
ail , & blane , prenez une diftance ou ligne quelcon-
ue, fuppofez-la divifée en fept parties ¢gales par
cs lignes paralleles ; fuppofez derite entre ces lignes
paralleles une des lettres que les Imprimeurs appel-
lent comrees, telles quel'a, lee, Um , &, carils ap-
pellent les lettres & queue, telles quele p, le g, le 4,
lettres longues. Suppofez-la tracée entre ces paralle-
les de manicre qn’utfcmai: fa bafe appuyée fur la troi-
fieme parallele en montant , & qu'elle touche de fon
fommet la troifieme parallele en defeendant, ou ce
i revient aw méme , que.des fept intervalles égaux
ns lefquelles vous avez divifé la ligne, elle occu-
pe les trois du milieu ; il eft évident qu'il reftera au-
deflus de ces trois intervalles occupés , denx efpaces
vuides, & qu'il en reftera aufli deux vuides au-def-
fous. Cela bien compris, il ne fera pas difficile d'en-
tendre ce que c'eft que le I'eil, le corps, & le blanc.
Le corps cft repréfenté par la ligne entiere ; I'zif oc-
cupe les trois efpaces du milieu , c'eft la hauteur
méme de la lettre ; 8 I'on entend par les bancs, les
deux efpaces qui reftent vuides au-deflous & aun-def-
fus de [eeil.

c laligne 4 B, re-
Exemple. D pre'l?:’;:c la hau-
E teur du corps;
F- ¢ D, le blanc

B d’en-haut; DE,
I'eeil; E F, le blang d'enbas, C D, forme dans une
0000
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page imprimée la moitié de Pefpace blanc qui eft
entre une ligne & fa fupérieure; & EF, la moiti¢
de I'efpace blanc qui eft entre la méme lLigne & fon
inféricure.

Il y a des lettres qui occupent toute la hauteur
du corps , telle eft I'f confonne avec fon point, com-
me on voit dans I'exemple , les Q capitales en ro-
main, & les S & fen italique, ainfi que les fignes
(8§, [, &

Dhans les lettres longues, telles que le d & le ¢,
il faut diftinguer deux parties, le corps & la quene;
le corps occupe les trois intervalles dumilieu , de
méme que les lettres courtes, & la queue occupe
les deux intervalles blancs , foit d’en-haut,, foit d’en-
bas, felon que cette quene cft tournée. Fayep dans
Pexemple le d & le g. 'l fe trouve dansune ligne
un g, & dans laligne au-deflous un o, qui corref-
ponde exaftement au g, il n'y aura point d'inter-
valle entre les queues : les extrémités de ces queues
fe toucheront , d’oft il s’enfuit que voild la hau-
teur relative des corps & celle des caradferes dérer-
minée ; que refteroit-il donc a faire pour que la
Fonderie & PImprimerie fuflent affujeties a des re-

les convenables? finon de détermner la largeur

les lettres ou caraélferes , relativement 2 leur hau-
teur : c'eft ce que perfonne n'a encore tenté. On eft
convenu que la hauteur du corps étant divifée en fept
parties dgales, la hauteur du carailere , de I'm , par
exemple, feroit de trois de ces parties; quant A fa
largeur, chacun fuit fon gofit & fa fantaifie; les uns
donnent au caradlere ou A P'eeil , une forme plus on
moins voifine du quarré que les autres.

Nous invitons B'il Fournier , 3 qui nous devens la
table des rapports des corps entr’eux , i nous donner
la table des proportions des caraderes entr'eux dans
chague corps. Elle eft bien aufli importante pour la
rcrrcﬂion ¢ l'art de la gravure en caradferes, que

a premicre pour la perfettion & commodité de I'art
dimprimer.

Il pourra pour cet effet, confulter les regles que
les grands écrivains & la main fe font preferites, &
celles que les plus habiles graveurs ont fuivies par

olit.

s Une obfervation qui fe préfente naturellement
& qu'on ne fera pas faché de trouver ici, c'eft qu'il
y a guelque rapport entre l'imfrcﬁion & le genie
d'une langue ; par exemple, "Allemand eft extraor-
dinairement diffus ; aufli n’y a-til prefque point de
blanc entre les lignes, & les caraderes fontils ex-
trémement ferrés fur chague ligne : les Allemands
tichent de regagner par la , 'efpace que la proli-
xité de leur diftion exigeroit.

Les expreffions @il corps 5 blanc, carailere fondu
Jir un corps d'un ausre caratfere , 8cc. ne doivent plus
rien avoir d'obfeur.

On difoit corps foible 8¢ corps fore, dans le tems
qu'on ignoreit la proportion que les yeux des carac-
teres devoient avoir avec leurs corps, & celle que
les corps & les earaleres devoient avoiravee d'autres
corps 8 caraiferes, Cetre ignorance a duré parmi nous
jufqu’en 1742, que M. Fournier le jeune, graveur &
fondeur de caraderes , propofa fa table des rapports
des différens corps des caraferes d'Imprimeric. Nous
ne tarderons pas a en faire mention, Nous obferve-
rons en attendant, qu'avant cette table on navoit
aucune regle flire pour Pexécution des caradleres; cha-
que Imprimeur commandoit des caradferes fuivant les
modeles qu'il en trouvoit chez lui, ou quil imagi-
noit. Aucun n'ayant U'idée foit du corps foitde I'oeil,
par exemple, d'un véritable Cicéro, ce caradlereavoit
autant de hauteurs de corps & d’eeil différentes qu’il
y avon d'lmprimeries , & s'appelloit ici foible, 12
Jort ;ici petie ail , 12 gros ail,

On dit une fonee de Cicéro , de Petit-Romain 5 &¢.
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lorfque ces carafferes ont été fondus fur les corps de
leurs noms. Les fontes font plus ou moins grandes ,
fuivant le befoin ou le moyen de Plmprimeur qui les
commande, par cent pefant ou par feuilles. Quand
un Imprimeur demande une fonte de cing cents , il
veut que cette fonte, bien affortie de toutes fes let-
tres, pefe cing cents. Quand il la demande de dix
feuilles , il entend qu’avec cette fonte on puifie com-
pofer dix feuilles ou vingt formes, fans étre obligé
de difiribuer. Le Fondeur prend alors fes mefures ; il
compte cent-vingt livres pefant pour la feuille, y
compris les quadrats & efpaces , ou foixante pour la
forme, qui n'eftque la demi-fewille. Ce n'elt pas que
Ia feuille pefe tohjours cent vingt livres , ni la forme
foixante ; rout cela dépend de la grandeur de la for-
me , & on fuppofe toiijours qu'il en refle dans les
cafes.

§'il n’entre pas dans toutes les feuilles le méme nom-
bre de lettres , ni les mémes fortes de lettres , il eft
ben de remarquer que, comme il y a dans une lan-
gue des fons plus fréquens que d'autres , & par con-
{équent des fignes qui doivent revenir plus fréquem-
ment que d'autres dans Pufage qu'on en fait en im-
primant , une fonte ne contient pas autant d'z que
de é, autant de & que de <, & ainfi de fuite. La dé-
termination des rapports en nombre , qu'il faut met-
tre entre les différentes fortes de caraderes qui for-
ment une fonte, s'appelle fa police, Il eft évident que
la Police eut varier d’une langue 3 une autre , mais
quelle eft la méme pour toutes fortes de caraderes em-
ployés dans la méme langue. Pour denner une idée
de |{1 police dans notre Frangois, foit, par exemple ,
demandée une fonte de cent mille lettres. Pour rem-

lir ce nombre de cent mille caraiferes , on prendra

es nombres fuivans de chacun. L'expérience a réfolu
chez les Fondeurs un probleme, dont on auroit trou-
vé difficilement ailleurs une folution exadte. J'efpere *
que les Philofophes & les Grammairiens jetteront les
yeux, avec quelque fatisfaétion, fur cette table , &
en defireront de femblables du Latin, du Grec, de
I'Anglois , de I'ltalien,, & de la plipart des langues
connues. Pour fe les procurer, ils n"ont qu'd s'adref-
fer aux Fondeurs en caraderes des différens pays ol
ces langues font en ufage.

Police pour cent mille leteres deflindes & une impreffion
Frangoife ordinaire,

Le le@eur sappercevra facilement quelle ne con-
nt que les fignes grammaticaux , & qu'il ne s’agit
i que de ceux-13; & que par conféquent cette po-
lice n'eft pas particuliere  un livre ou d'algebre, ou
d'arithmétique, ou de chimie ; mais ?u'cllc convient
{eulement & un difcours oratoire,  la poéfie,, &e.
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Sil eft évident que la méme police ne convient
pas & toute lahgue, il fie I'eft pas moins qu'elle con-
vient 4 tdut caradlere , de quelque corps que ee foit,
dans une méme langue.

* Il y a dans U'lmprimerie , ou plitét dans la Fon-
derie en caraderes, vingt corps différens.

Chacun de ces corps a fon nom particulier & dif-
tinétif, propre anx caraderes fondus fur ces corps. Le
plugpetit ¢ nomme Pariffenne , & en defcendant de
1a Parifienne int’c]n’au:: caraderes les plus gros, on a
1a Nompareille, la Mignone, le Petit-Texte,, la Gail-
larde, le Petit-Romain, la Philofophie, le Cicéra,
Ie Saint-Auguftin, le Gros-Texte, le Gros-Romain
le Petit-Parangon, le Gros-Parangon,, la Paleftine,,
le Petit-Canon,, le Trifmegifte, le Gros-Canon, le
Double-Canon, le Triple-Canen , la Groffe-Nom-
pareille ; voyer les articles de ces caraferes 4 leurs
noms particuliers, & ci-aprés les modeles de ces ca-
#afferes dans les Planches placées 4 la fin de cet ar-
ticle. Ces Planches ont été compofies fur les carac.
seres de M. Fournier le jeune, de qui nous tenons auffi
tous les matériaux qui forment cet article & les au-
tres articles de la Fonderie en caraiferes, Nous pour-
rions bien afliirer que notre Quvrage ne laifleroit rien
a defirer d'important fur les Arts, fi nous avions tofl-
jours rencontré des gens aufli attachés au progrés de
leurart, aufli éclairés, & aufli communicarifs que M.
Fournier le jeune. Une obfervation que nous avons
€té cent fois dans le cas de faire, ceft qulentre les
ouvriers qui s'occupent d'un méme art, les ignorans,
& crmeqles ouvriers qui s'occupent de différents
arts, ceux dont les métiers étoient les moins érendus

& les plus vils, fe font tofijours montrés les plus myf-
téricux , comme de raifon,

Ces corps fe fuivent par degrés ; les uns fe trou-
vent jufte, le double, le tiers, le quart, &e. des au-
tres, de maniere que deux ou plufieurs combinés en:
femble, rempliffent tolijours exactement le corps ma-
jeur qui eft en téte de la combinailon; régularité bien
eilentielle 4 Imprimerie,

Mais pour établir entre les corps la correfpondan-
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¢ dont nous venons de parler, & qui fe remarquera
bien dans la table des rapports ci-jointe, M. Four-
nier a été obligé de créer un corps exprés appellé I¢
Gros-Texte , qui équivaut & deux corps de Petit-Tex-
te, & d'en faire revivre deux autres qui n’étoient
point connus ou qui I'étoient peu, la Palefline & le
Trg‘fme’_g_?« Le premier fait les deux corps de Ciedro,
le caradere le plus en wlage dans IImprimeric; & le
fecond fait les deux points du Gros-Romain. A

Sans ces trois corps la correfpondance eft inter-
tompue. On a placé dans la table qui fuit, dans Ia
premiere colonne , les noms de ces corps, & dans
celle du milieu, les corps auxquels ils équivalent,

Quand on rencontre le figne || dans un des arti-
cles de la colonne du milicu, il faur entendre que le
nombre des corps qui rempliroient celui qui eft en
marge va changer, & que ce font d'autres corps qui
vont fuivre, & dont la fomme feroit équivalente au
feul corps qui eft dans la premiere colonne.

Mais ce n'étoit pas aflez d'avoir fixé le nombre
des corps des caradferes & vingt, & d’avoir établi les
rapports que ces Vingt corps (fevoiem avoir entreux :
il falloit encore donner la grandeur abfolue d'un de
ces corps, n'importe lequel. Pour cet effer, M. Four-
nier le jeune s'elt fait une échelle, d’aprés le conteil
des perfonnes les plus expérimentées dans I'Art,

Cette échelle eft compofée de deux parties qu'il
appelle pouces ; ces deux pouces ne font pas de la
méme longueur que les deux pouces de pié de Roi.
Nous dirons plus bas quel eft le rapport du pouce de
fon échelle , avec le pouee de pid de Roi, I a divifs
fon pouce en trois lignes , & fa ligne en trois points,
On voit cette échelle au haut de la table qui fuit,

Cette table cft divifée en quatre colonnes :

La premiere marque en chifires Pordre des caracs
aures. ;

La feconde , les noms de ces carafferes & leur équi-
valence en antres earatleres.

La troifieme & quatrieme, leurs hanteurs en par-
ties de I'échelle;

Proportions des diffirens corps de carafteres de Flms
primeric , fuivant S. P. Fournier,

Echelle de deux pouces.
L . .

Ll ||| [ 1 il j|?

lign, points;
1. Parifienne. . . ............go'”j
2. Nomparcille, . . . . . SOk o ] L 5
JaMigrome, 0 RN S e s s
ePetin-Tewrel B G Laid e s e i
§oGailarde, , oo i e 1 3
G, Petit-Romain , 2 Parifiennes. . ., , . 1 2
7. Philofophic, 1 Parifienne, 1 Nomparcille, 1 5

8. Licere, 2 Nompareilles. || 1 Parifienne,
1 Mignone, 4
9. Saint-Auguftin , 2 Mignones. || 1 Nom-
pareille , 1 Petit-Texte, e
10, Gros- Texre, 2 Petit-Textes. || 1 Parif.
y :

(o]

1 Philofophic. | 1 Nompa

Romain. | 1 Miﬂl

Parificnnes , 1 Nompareille, 2 4
11, Gros-Remain, 1 Gaillardes.|] 3 Nomp.||

1 Nomp. 1 Cicéro:| 1 Mign. 1 Philof. |

1 Petit-Texte, 1 Petit-Rom. || 2 Panf.

1 Perit-Texte. || 1 Parif. 1 Nompar,

1 Mignone.
12, Perit-Parangon, 2 Petit-Rom. | 4 Parif.|}

1 Nomp. 1 Saint-Auguft. | 1 Pet. Texte,

1 Cicéro. | 1 Gaillarde, 1 Philofop. ||

2 Parif, 1 Petit-Romain, | 2 Nompar.

1 Pet. Texte, | 2 Mignones, 1 Nomp. [|

1 Paril, « Nompar. 1 Gaill, | 1 Pasif,

1 Mignone, 1 Petit-Texte,

; 3
V000 ij
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13. Gros-Parangon, 2 Philoloph. [| 1 Nomp.

1 Gros-Texte. | 1 Petit Texte, 1 Suint-

Auguflin. | 1 Pet. Rom. 1 Cic. || 2 Parif.

1 Cic. | 2 Nomp. 1 Pet. Rom. | 2 Mign.

1 Petit-Texte.| 2 Per. Textes, 1 Nomp.|

1 Parif.s Nomp. 1 Philofoph. | 1 Nomp.

1 Mign. 1 Gaill. | 2 Panf. 2 Nomp. |

3 Parifienne , 1 Mignone. 3 4
14. Palefline, 2 Cicéros. | 3 Pet.Textes. | 4

Nompareill. 1 1 Nomp. 1 Gros-Rom. |

1 Petit-Texte, 1 Gros-Texte. | 1 Petit

Rom. 1 Saint-Aug. || 2 Parif, 18, Aung. |

2 Nomp. 1 Cic. | 2 Mign. 1 Pet.Rom. |

2Gaill. 1 Nomp. || 1 Parif. 1 Mignone,

1 Cic. | 1 Parif, 1 Gaill. 1 Petit-Rom. |

1 Nompar. 1 Mignone , 1 Philofoph. |

1 Nomp. 1 Petit-Texte , 1 Petit-Rom.|

1 Mign. 1 Per, Text. 1 Gaill. {2 Panif.

2 Mignones. | 3 Parif. 1 Gaillarde. 4 o
15. Pai‘r-Cg.mon, 2 Saint-Aug. | 4 Mign. [l

1 Nomp. 1 Gros-Parangen. | 1 Petit-

Texte , t Petit-Parang. | 1 Petit-Rom.

1 Gros-Rom. |1 Cic. 1 Gros-Texte. ||

2 Parif. 1 Gros-Romain. | 2 Nompar.

1 Gros-Texte. | 2 Miga. 1 Saint-Aug. |

2 Petit-Textes, 1 Cic.| 2 Gaill, 1 Perit-

Rom, | z Petit-Rom. © Petit-Texte. |

2 Philofoph. 1 Nemp. || 2 Parif: 2Gail |

2 Nomp. 2 Pet, Text.| 2 Parif, 3 Nomp.|

3 Nomp. 1 Pet, Rom. | 4 Parif. 1 Petit-

Text.|| 1 Parif. 1 Mign, 1 Gros Text.|

1-Nomp. 1 Pet, Text. 1 S. Auguft.|

1 Paril. 1 Gaill. 1 8. Aug.| 1 Parif.

1 Philofop, 1 Cic.] 1 Nomp. 1 Petit=

Rom. 1 Cic.| 1 Mign. 1 Gaill. 1 Cic.[|

2 Nomp. 1 Mign. 1 Gaill.] 2 Mign.

1 Nomp. 1 Pet. Text, 4 4
a6 Trg’mugyiz , 2 Gros-Rom. [ 3 Ciceros|

4 Gaillardes| 6 Nompareilles || 1 Petit-

Text. 1 Petit-Canon | 1 Cic. 1t Palett.|

1S, Aug. 1 Gr. Parang.| 1 Gr. Text.

1 Pet. Parang. 6 o

(oﬂ Pll'tl' eneore 5’1&'8”)#”"’ d‘ !’Cdﬂ(lﬂ.‘}’

Paffemblage de ce corps & des fiiivans.)
17 Gros-Canon, 2 Gr-Parang.| 4 Philofoph. ||

i Pet. Text. 1 Trifmégule]1 Gr. Text.

1 Pet. Canon. |1 Pet. Parang. 1 Paleft. 7 2
18 Double-Canon,, 2 Pet, Canons.| 4 5. Aug |

§ Mign.| 1 Cic. 1 Gr. Canon.| 1 Petit-

Parang. 1 Trifmég, CRAE)
19 Triple-Canon, 2 Trifmégiftes.| 4 Gros-

Romains. || 6 Ciceros.; 8 Gaillardes. |

12 Nomp. | 1 Gr. Text 1 Double-

Canon. | 1 'Pet. Can. 1 Gr. Can. 12 0
20 Groffé- Nompareille, 4Paleft.| 8 Cicéros.|

12 Perits-Textes. | 16 Nompareilles. ||

1 Paleft. 1 Triple-Canon, 16 o

C'eft un fait affez fimple qui a conduit M. Fournier

3 la formation de fa table des rapports des carafleres :
un Imprimeur demande, par exemple , un Cicéro au
Fondeur , & envoye en lettres un échantillon fur le-
quel il veut que ce Cicéro foit fondu. Un autre Im-
primeur demande auffi un Cicéro ; & comme ceft
un caradere de méme nom qu'il faut A tous les deux,
on croiroit que ce caraffere eft aufli le méme ; point
du tout : 'échantillon de I'un de ces Imprimeurs eft
ou plus grand ou plus petit que I'échantillon de I'au-
tre, & le Fondeur fe trouve dans la néceffité ou de
réformer fes moules , ou méme d'en faire d'aurres ;
ce qui pent frre pouflé fort loin, ainfi que toutes les
chu?‘cs de fantaifie. Il femble que les éerivains ayent
été plus d’accord entr'eux, qu'on ne lett dans 'lm-
primerie fur la hauteur & fur la largeur des caradfe-
rez, 1ls ont commencé par convenir des dimenfions
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du bee de plume ; enfiite ils ont fixé tant de bees de
plume pour chagque forte de caradlere.

En formant fa table des rapports, il parcit que
M. Fournier le jeune eft entré dans les viies de I'édic
du Roi, du 28 Février 1723, portant un reglement
pour I'lmprimerie, qui femble fuppofer cette table.
Exemple. Quand le reglement ordonne , gue fe Gros-
Rowain foit quivalenta un Petie-Romain & a un Perit-
Texte, qu'efl ce que cela doit fignifier ? quel Petit-Ro-
main & quel Petit-Texte choifira-t-on ? ils font par-
tout inéganx. En prefcrivant cette regle, on imapi-
noit donc ou quil y avoit une table des rapports des
earadleres inftifuée , ou quon en inflitueroit une. Mais
;luand on auroit eu pour les earafferes une grandenr
ixe & déterminde , on n'auroit pas encore atteint &
la perfe&tion qu'on fe pouvoit promettre; puifiue
pour avoir 'équivalent convenable duGros-Romain,
ce n'étoit point un Perit-Romain & un Perit-Texte
quil falloit prendre : car les corps des caradferes de-
vant, felon M. Fournier, aller toijours foit en dimi-
nuant {oit en augmentant dans la proportion double,
pour les avantages que nous allons expliquer , il s'en-
fuit que l Gros-Romain a duux Gaillardes pour équi-
wvalent, & non pas un Petit-Romain & un Petit-Texte.

En déterminant les forces des corps, M. Fournier
a mis les Imprimeurs en état de favoir au jufle ce
qu'un caradfere augmente ou diminue de pages fur un
autre ¢araffere ; combien il faudra de lignes de Petit-
Romain, par exemple, pour faire la page in-12. de
Cicéro ou de St. Auguftin ; combien par ce moyen,
on gagnera ou perdra de pages fur wne feuille, 8¢
par conléquent ee qu'un volume auwra de plus ou de
moins de &uillcs enl'imprimant de tel ou tel caradere,

Ces proportions établies 8¢ connues rendent le
méchamfme de Plmprimerie plus ﬁnr&:’}nlus propre;;
Pouvrier fachant la portée de fes caraleres , remplit
cxaftement tous les efpaces vuides de fes ouvrages
fans addition ni fraftion , foit dans la compofition des
vignettes , foit dans tout autre ouvrage difficile & de
gou, Il a par exemple pour refte de page un vuide
de fix lignes de Nompareille & remplir, 1l faura tout
d'un coup qu'il peut y fubftituer ou quatre lignes de
quadrats de Gaillarde , ou trois de Ciccro, ou deux de

ros Romain, ou un feul de Trifmégifte. Il a & choi-
ir , & rout cela remplit & fait exaftement fon blanc
fans peines ni foins.

On évite par le méme moyen la confufion dans
PImprimerie, particulicrement pour ce qu'on appelle
leteres de dewx points : les lettres doivent {¢ tronver
exattement par la fonte, le double des corps pour
lefquels elles font les deux points ; vaye; LETTRES
DE DEUX POINTS : mais ces corps, foit Petit- Texte,
foit Petit-Romain , foit Cicéro, étant indétermingés,
plus forts dans une Imprimeric,, plus foibles dans une
autre , il s’enfuit que ces letires de deux pomnis
n'ayant point de rapport fixe avec les gros corps,
formeront une multiplicité d’¢pailleurs différentes ou
de corps dans I'lmprimerie , oli I'on n’aura cepen-
dant point d’autres noms, que celui de lettres de denx
ponts,

1l faut pour I"ufage de ces lettres de deux points,
des quadrats ou efpaces faits exprés 8 affujeras 4 la
méme épaiffeur : mais les rapports inflitués par la ta-
ble rameneront tout i la fimplicité ; les lerres de
deux points de Petit-Textc feront fondues fur le
corps de Gros-Texte; celles de Petit-Romain fur le
corps de Petit-Parangon ; celles de Cicéro, fur le
corps de Paleftine, & ainfi de fuite. 1l ne fera plus
néceflaire de fondre expris des quadrats & efpaces

our ces lettres ; parce que ecux qui fervent pour
o5 caradleres , qui {gnr le double de ces corps, feront
inconteftablement les mémes.

Nous avons obfervé au commencement de cet ar-
tigle , que lart de la Grayiwe en poingon, & dela
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Fonderic en caraifere , étoit redevable de (2 naiffance
parmi-nous, & de fes progrés, & Simon de Colines ,
Claude Garamond , Robert Grandjean, Guillaume le
Bé; Jacques de Sanlecque , pour Hcs 15, 16, & 17°
fiecles , & pour le 18° & MM. Grandjean & Alexan:
dre, quiont confacré lears travaux & I'lmprimerie
du Roi.

Léquite & la reconnoiflance ne nous permettent
pas de pafler fous filence ce que M. Fournier le jeune
a fait pour le méme art, depuis ces habiles Artiftes.
Il a commencé par larticle impartant de Ia table des
rapports , dont nous avens fait mention plus haut.
Cherchant enfuite ce gui pourroit étre innové d’ai
leurs avec avantage , il a remargué c}uc PImprime-
rie manguoit de grandes lettres majuicules pour les

lacards, affiches , & frontifpices. Celles dont on fe
ervoit avant lui ¢olent trop petites & d'un golic fu-
ranné ; les leteres de bois étolent communément mal
formdes, fujertes & fe déjetrer, 4 fe pourrir, &e Il
en a gravé de quinze lignes géométriques de haut;
& par conféquent une fois plus grandes que celles de
fonte , dont on ufoit auparavant : il en a continué la
colledtion complette depuis cette hauteur, jufgu’aux
plus petites,

Il a redoublé ce travail, en exécutant des earaife-
res italigues de la méme grandeur ; cette forte de let-
tre n'exiftoit point dans Plmprimerie. Les plus grof-
fes quion y avoit eues ¢toient de deux points de
Saint-Auguftin, ou Gros-Romain, encore maigres
& mal raillées. 1l ne faut pourtant pas celer qu'on
en employe de fort belles & PImprimerie royale,
mais julqud une certaine hauteur feulement; & c’eft
dailleurs comme fi elles n’exiftoient pas pour les au-
tres Imprimeries du royaume.

Ces grandes majufcules ont prefqu’éteint Mufage
dimprimer les affiches & frontifpices en rouge &
noir. Les mots que 'on veut rendre plus fenfibles fe
remarquant aflez par le mélange des lignes de ro-
main & d'italique dont les figures tranchent aflez
T'une fur I'autre ; on a évité par ce moyen le double
tirage du rouge & du noir, & l'on a formé de plus
beaux titres.

L'Imprimerie étoit aufli comme dénuée de ces pe-
tits ornemens de fonte qu'on appelle vigreetes. Le peu
quon en avoit étoit fi vieux & d’un gofit fi furanné ,

w'on n'en pouvoit prefque faire aucun ufuge. M.

ournier, & 'imitation des fieurs Grandjean & Ale-
xandre, qui en ont exdéeuté de fort belles pour 'lm-
])rimcrlc?lln Roi, ena inventé de plus de cent cin-
quante fortes, qu'il a gravées relativement 4 la pro-
portion quil a donnée aux corps. Une figure , par
exemple, gravée pour étre fondue fur un corps de
Cicéro de la moitié de fon épaiffeur, n'a qu'a étre
renverfée pour sajufter 4 la nompareille; une autre
fera quarrée, & repréfentera le Cicéro en tout fens;
une autre fera de la largeur d'un Cicéro & demi, &
viendra au corps de Gros Romain ; une autre de deux
Cicéras fera le corpsde Paleftine : ainfi du refte, qui
fondu fur un corps fixe,, forme par les largeurs, tels
ou tels autres corps , de maniere que de quelque fens
qu’on les retourne, elles préfententdes grandeurs dé-
termindes, dont les interftices feront exaftement
remplis par des corps plus ou moins forts,

Ceft ainfi qu’en combinant ces petits objets, on
compole facilement des ornemens de fonte plus ou
moins grands, {elon le befoin, & plus ou moins bien
entendus, felon le goiit du compofitenr de PImpri-
merie. Fayer quelquesuns de ces ornemens dans les
planches des caraiferes qui font 4 la fin de cet article.

Dans la gravure des poingons des notes de Plein-
chant, M. Fournier a fait des changemens dont lui
ont fu gré les Imprimeurs des différens diocefes qu'il
a fournis. Les notes déguarres, bémols , G, étorent
gravées & fondues de difiérentes épaiffeurs , fuivant
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leurs figures; de manicre que pour compofer ces no-
tes, & quftifier les lignes, 1l falloit fondre des efpa-
ces d'épaiffenrs indérermindes , parm letquels il y en
avoit de trés-fins, Ces efpaces portoient quatre filets 3
multiplids ils formoient autant de hachures dans les
filets de la note, parce que la jonétion ne fe faifoic
jamais {i bien qu'on n'en vit Uendrait, fur-tout lorfs
que la note avoit un peu fervi; ces hachures deve-
nant plus fenfibles, n'en étaient que plus defagréa-
bles. Daillenrs, louvrier ¢rait toiijours abligé de
juflifier fa ligne en titonnant, comme on titonne
une ligne de caradferes avec les efpaces ordinaires.
Pour eviter ces inconvéniens, M. Fournier a gravé
des poingons de notes, béquarres , bémols, guidons,
pofes, & précifiment d'une méme largeur , 8¢ des
efpaces portant quatre filets de la méme épaiffenr ,
ou deux, trois, quatre , cinq fois plus large; les plus
minces font moitié d’épaifleur de la note: or toutes
ces épaifleurs érant égales & détermindes, quand
Plmprimeur a décidé la longueur de fa ligne, toutes
les autres fe trouvent juthhiées comme delles-mé-
mes; il ne s'agit que d'employerle méme nombre de
notes, ou leur équivalent en cipace, ce qui fe fait
fans foin. Arrivé au bout de la ligne, on y placera
une demi-note, ou fon équivalent, ou I'équivalent
d'une note,, ou un efpace équivalent A plufieurs no-
tes, fuivant le vuide & remplir, & la ligne fe trouve-
ra juitifide. Les fautes qui feront furvenues dans la
compofition , ne feront pas difficiles & corriger, puif
qu'on awra toljours precifement équivalent de ce
qu'on deplacera. Comme on ne fera plus obligé de
Juilifier avec des elpaces fins, il y aura moins de ha-
chures, & l'ouvrage fera plus parfait.

Pour cet effer, il a fufi de lgravcr les filets qui
portent la note tous de la méme largeur , & delaifler
fur ces filets la note, ou telle autre ﬁgm’c , fuivant la
grandeur qu'elles doivent ayoir, finvant exemple

qu'on voit. ik i

M. Fournier a rétranché de [a note dont on fe fer-
voit avant lui, une multiplication inuile de huit for-
tes, dont Peffer étoi defagréable, comme on vait,

= = — par l'ufags ol I'on
_—rE:F:ﬁ:!}—ﬁ—_ ‘111— éioit de mettre les
en-bas, elles fe trouvoient mélces avee les carade-

queues de ces notes
res qui ctoient deflous. Pour éviter cer inconvénient,
de quot s"agifloit-il? De retourner enhautla queue de
ces nofes, ainfi qu'on le pratique en Mufigue. Cet
expédienta été d’autant plus avantageus, qu’on trou-
ve dans le refe de la note de quoi former celle-ci,

fans qu'il foit befoin d’en faire exprés. Exemple :
o1 TRz retonr-
| T I ] it (] En
(i i I nezces

carafferes 3 la compofition , & vous aurez,

=T cleft-3=
P b —direlef.
fet defiré, & moins de frais, fans embarras, & avec
plus de propreté. Fayey Pexemple dans les rables dis
caradleres qui fuivent,

Onfe ilert dans IImprimerie beaucoup plus fré-
quemment de reglets {imples, doubles ou wiples,
qu'on ne faifoit 1l y a dix ans, grace & M. Fournier
quia inventé un moule pour les fondre. On les exé-
cutoit ci-devant en cuivre rouge ou laiton; ils étoient
chers, & jamais juftes. Il efir été trop long , & peut-
Ltre impoffible de bien planir les lames de laiton, de
I'épaifleur déterminde neleues corps de caradde-
res. On n'avoit d'autre reflource que dans différen-
tes lames d'épaiffeurs inégales, qu'on ajuttoit avec
le moins d'inconvénient que 'on pouvoit, Le mou-
le de M. Fournier remédie & tout cela: ¢’eft une ma=

1

I
)
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chine fimple & commeode de quatorze 4 quinze pou-
ces de longueur, fur un ponce ou environ de large,
dans laguelle onfond des lames de la longueur de qua-
torze pouces, & de la hauteur d'un caradfere donne,
Le méme moule fert pour telle hauteur qu’on veut :
pour avoir des lames d’une ¢paifleur déterminde,, il
ne s'agit que d'y difpofer le moule, ce qui s'exdeute
en un moment : on met ¢es lames dans le conpoir,
& avee les rabots fervant aux lertres, & des fers
faits exprés, on taille fur une des faces un reglet de
telle figure qu'on le fouhaite.

Lutilité de ce moule d reglets a dtéfi généralement
reconntie, que deux ou trois mois apres qu'il en fur
fait ufage, lles autres Fondeurs s'empreficrent de I'i-
miter : mais ce_qu'ils ont trouvé eft groffier, mains
fimple, d’un ufage moins commede, le fieur Four-
nier n'ayant point communiqué le fien, & layant
tolijours réfervé pour fa Fonderie. Foyer a farticle
REGLET, l'explication de cette machine, & dans
nos planches de Fonderie en caradleres, {a figure & fes
détails.

Pour jetter un peu de variété dans Uimpreffion,
& fervir & l'exceution de quelques ouvrages particu-
liers, M. Fournier vient de graver un caradlere nou-
veau dans fon genre; il eft en deux parties & fur denx
corps différents, La premiere fondue fur le corps de
grand Parangon , s'appelle baverde conlée ; 8¢ Mantre
partie qui a l'ceil plus gros, eft fondue fur le Trifmé-
gifte , qu'on appelle bitarde. Ces caradferes avee I'al-
phabet de lettres orndes & feftondes, pour tenir lieu
de ft’f‘m capitales, font faits pour aller enfemble,
& forment un tout qu'il appelle ceradfere de firance ,
i)arce quil imite I'éeriture. Foyeg-en fe modele dans

es plancles qui fnivent.

La partie la plus utile pour 'Imprimerie, 8 qui
fera le plus d’henneur & M. Fournier, aprés fa table
des rapports , c’eft le changement des caraderes itali-
ques auxquels il a donné une figure plus terminée,,
dont il a rendu les pleins & les déliés plus fenfibles,
B qu'il a plus approchés de notre écrture,

Au commencement de ce fiecle, les fieurs Grand-
}can & Alexandre firent quelques changemens dans
es italiques qu'ils graverent pour I'Tmprimerie du
roi; cet exemple a enhardi le fieur Fournier, Pour
mettre le lefteur en état de juger de fon travail , voici
quelques lignes des italiques,, telles qu'il les a trou-
wées, & de celles quil leur a fubflitudes,

Italique ancienne de Gros Romain.
Vous égalez les Dienx , difait Cicéron a
Céfar ; vous voulez, faire du bien, ¢ vons
le powvez comme cux.

Italique nouvelle de Gros Romain,

Vouségaleg les Dieux, difoit Cicéron
a Céfar ; vous vouley faire di bien, &
VOUS Z{.’ POHV{{ Camine €.

Pour I'exécution des proportions données aux ca-
raileres &_Huur s'afftirer de leur exaétitude , il fant
faire une juftification ou mefure jufte de quarante li-
gnes, mefure de 'échelle de M. Fournier , & de tren-

te-fept lignes géométriques : elle contiendra ou qua-
rante-huit Panfiennes, ou quarante Nompareilles, on

Foici des examples de tous fes Caraleres en ufuge
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trente-deux Mignones & un gros Texte, ou trente pe-
tits textes, ou vingt-iix Gaillardes & une Nompareil-
le, ou vingt-quatre petits Romains, ou vingt-un Phi-
lofophies & une Gaillarde, ou vingt Cicéros, ou feize
Saint-auguiltins & un gros-Texte, ou quinze gros Tex-
tes, ou treize gros-Romains 82 une Nompareille , ou
douze petis-Parangons, ou dix gros-Parangons & un
petitParangon , ou dix Paleftines , ou huit petits-Ca-
nons & un gros-Texte , ou fix Trifmdgiftes & une Pa-
leftine , ou cing gros-Canons & un petit-Parangon ,
ou quatre doubles canons & un gros-texte , O trois
triples canons 8 une paleftine , ou deux grofies non-
pateilles & deux paleftines.

Sl y a ou quelques gros ou quelques petits carac-
teres dont il ne {oit point fait mention dans la table
des rapports , ni dans la juftification précédente ,
c'eft que ces gros caraderes ne fc fondent pas , 8¢ que
les petirs tels que Ia perle, la fédanoife , & font hors
de proportions , quoiqu’ils fe fondent. Au refte il fe-
Toit & fouhaiter qu'on les réduifit aux mefures de la
table; lart de Ilmprimerie n'en feroit que plus par-
fait, & fa pratigue que plus facile.

Il ne nous refte plus qu'un mot & dire des regle-
mens auxquels les Fondeurs en caraderes font affu-
jettis.

Les Fondeurs font tenus , avant gue d'exercer leur
profeflion, de fe préfenter aux fyndic & adjoiats de
Plmprimerie, & de fe faire inferire fur le regiftre de
la communauté en qualité de Fondeurs de caraderes :
ce qui doit fe faire fans frais,

I leur eft néanmoins défendu d’exercer la Librai-
rie ou I'Tmprimerie,

Ls doivent réfider & travailler dans le quartier
de [Univerfité.

On a vil par ce ?ui précede, ce qu'il faut penfer
de Particle des reglemens fur la proportion des ca-
raiferes, 1l leur eft enjoint de fondre les caraderes de
bonne matiere forte & caflante ( vayey plus haus ce
gue e'efl que cette matiere’) : de travailler pour les Im-
primeurs de Paris par préférence & ceux de provin-
ce: de n'envoyer au-dehors ancune fonte fans en
avoir déelaré au bureau de la communauté la qua-
lité , le poids , 8¢ la quantité : de fondre les fontes
ctrangeres fur la hauteur de celles de Paris : de ne
Livrer des fontes & caraderes qulaux Imprimeurs,

Voila les principaux reglemens , d'oti Pon voit
combien ils {font imparfaits, & combien il eft incer-
tain qu’en féparant les arts de Graveur , de Fondeur
& d’Imprimeur , on ait travaillé & leur perfeftion
réelle.

Je n'ai rien épargné pour expofer clairement ce

i concerne les denx premiers , qui fervent de pré-
Liminaires effentiels au troifieme ; & jefpere que les
gens de lettres , qui ont par leurs ouvrages quelque
prétention a 'immortalité , ne m’accuferont pas d’a-
voir été prolixe : quant au jugement des autres, il
m'importe peu. Vaurois été beaucoup plus érendu,
fi je n’avois pris fur moi de gliffer [égerement fur les
opérations les moins importantes. En revanche j'ai
tiiché de déerire les antres de maniere & m'acquiter
envers I'art & 4 le conferver , il étoit jamais me-
nacé de fe perdre. Foyey da fuite & I'article IMPRIME-
ri1E. Devions-nous moins & la Forderie en caraileres
par laquelle les produdtions des grands genies fe mul-
tiplient & s’éternifent,, qu'a la fonderie en bronze,
qui meten reliefles héros & leurs attions? Fayeg Fons
deric ene bronge d Uarticle BRONZE,

ils font de £ Imprimerie de M. le Breton , netre Imprimenr,

& de la fbr:a'efie du fieur Fournier, exeeped la Perle & la Sédancife , gui ne f¢ trouvent gu'a I'Imprimeric Royale
& que M. dnifforn , direleur de cetee Imprimerie , a bien vouln communiquer,
Nouws renvayons & nos Planches gravies les alphabets de la pliipare des peuples , tant anciens que modernes,
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EXEMPLES
DE TOUS LES CARACTERES ROMAINS ET ITALIQUES

EN USAGE
I

Szpavorsr ev Parrasense,

]

e

¢ &
Tegardér vomame wn [E0B
chcrchoit beamsoup pley Vafline
Rots allies , u'h s'en (aire cenindre.

Jon 4ge Gda viagss

‘e pan plia iflnde
queigon pareille
s onm efl pas moine
en dunges o s'y laifler emporiorgue de
tomber malade guand vn fe porte biens
Les déiaurs de ame font comme los
Blatluras du carps; qualque (ol que |'on
prenne , la cicarrice parolt todjours ,
3 fosn & rour moment an danger de
“awvrir,

MIGNONE.

Ervempar wn bomms prioregd de fin
o e

vise g eeled gue on vendis d ae fou 44
charias gul erayolt gue 1o ol
arvivaient dan fe ports divions b fule
Lhenwne alrvedamallghled & L favira§ o1
matheureny s mals gone
Vi aun o pramger
qui dan jager awiremants

PETIT-TEXTE.
Lzs Bonacurs , Pautorité & les

chelics ne mérstcnt pas d'éare
aoa:run parmi les biens , parce
quiellcs w'ont dautre utilité que cel-
Je que Jeshommes y attachent . Que
mé fert en cfict la poffcMon de plu-
ficurs terres,, f une feule de grans
deur médiocre fuffitd mon nicelli-
e, & me donac un air ibre &
refpirer 3 Pautorité fur les sutees
homanes apposteroit- clic phus de
calme 2 mon efprit  coutes les per-
Jes de TOmnent jountes & tout l'or
des Indes , ne rendroient pas mon
fommeil plus donx i ma fanté plus
sobufic.

V.
PETIT-TEXTE.

A pluspare des maniires gue 'srt

aintreduites en Europe, oat guel-
gue chose de fatigwant posr der expeits
marurels: een rivivences de thedtees,
ek gestes outrd) gui expriment dcs
transporss lorsgu'il me v'agit gus des
Jentimens : ces dowanges prodigudes ,
ces fansses protestations de forvices
ces' affictations de visaga riant o3 La
Joye pareit contrainie, e airs con=
trafisics de Bonté & de cordinliné, oi
L'on entrevoit gutlynt chose de gind
& defarvwohes: vainy arvifioes dey hoay.
mes, gei fout les charmes du valgaire
& e mipris &1 gem de hicn,

V.

GAILLARDE,

*Amoue et une paffion de lap-
petit concupifcible qui fe porte 1u
bien fentible, congi rcl par Fima=
gination , & Famitié ¢t unc ereu
qui porte notre volonté au bien
Roanlte, congd :elpfrl'cn!mde—

GAILLARDE,

"Exmperenr Trajan aveis pour man
xime gu'l fulloie que fis Ciroyens I
trowvatsont ek, gu'il ent voulu troa-
verd'Enperene, 8l ¢at ivé lsivmioss
Jimple Cutgyen, Hewrens gus Pinre
greric & fos infemes amouss , vices f

ment. Le premier
wraire a Mawee,car les ?I.Eiomw‘o'
Jentes sroublent I raifon

ploratics dars wn i prand homme,
ne L ayeat point fait abandonner s
intirizs & e bonkewr de for Peuples,

PETIT-ROMAIN.
N n'avoit pas honte de fes
? débauches fous Henri 111,
s X 1. 2 nui a la dreiture
& 2 la franchife naturelle & la
Nation qu'il gouvernoit: fans
Frangeic 1. mous ferions deve-
nus diffimulés, 10y a pas plus
de cinquante ou foixante ans ,
que l'ivrognerie avoitun air de
qualité comme Uignorance. Ne
reprochons-nous pas i certaines
Nasions de fe permettre des ex-
¢ que les autres ne peuvent
nry

PETIT-ROMAIN.

I faut s'armer contre fes 4i-
ces ; demeritent feuls motee indi-
gration. $inous ne pouvons les
détruire , en les rendant odicux 3
du moins mous les affoiblirons.
Guardons nous fur-tout d'en dé-
guifer Lo diffarmité | par égard
pour fe nombre de ceux qui iy
liveene: A force de voir des pens
viciewx , on fe fumilianife avec
les vices , comme on s'hubitue
avee les vifages les plus laids,

PHILOSOPHIE.

Lorsqllc les grands hom-
mes fe laiffent abaure par
la longucur de leurs infor-
tunes 1ls font voir qu'ils ne
les fofitenoient que par la
force de leur ambition, &
non par celle de leur ame
& qu'h une grande va
pres , les Héros fone taits
commelesautreshommes,

DANS LIMPRIMERIE.

L.
PHILOSOPHIE,
N ous fommes fi préoceupés

cit noire favenr , que fou-
Vet ce que NOus prenons
pour des verties ae fonr gie
des wices qui denr ressem-
blene, & que 'amour propre
nous déguise,

VIl

CICERO.*

Q ‘on choififle telle

condition quel'on
voudra , & qu'on y af-
femble les biens & les
farisfaftions quifemblent
OUVOIr contenter un
omme. Si celui qu'on
aura mis dans cet état
eft fans occupation, &
qu'on le laiffe faire réfle-
xion furce qu'il elt, cette
feliciré |:||1gu|ﬂ:.mlc nele
foutiendra pas.

CICERO,

L faue gouverner L for-

wne comume la fanté,
en jouir guand elle off bone
ne , prendre patience quand
elle ¢fl monvaifé, & ne faire
Jamais de grands remedes
Jans un extrime befoin,

(& ':ﬂ HRe CHREycise mas
ladic que de conférver fa
Sansé par wn oop grand
rigime,

* Clet be caraflere de "Encyclopédie:

SAINT-AUGUSTIN. :
E m'imagine avec
plaifirquil y a dans

I'Univers une certaine
quantité de bien & de
mal, qui rend en un
fens toutes les condi-
tions égales.Si les Rois
ont plus d'agrémens
que leursfujets, ils font
auffi plus vivement
frappés des dilgraces
auxquelles un particu-

lier n'eft pas fenfible.

X.
SAINT-AUGUSTIN.

A condition d"au-

trul paroit plus
agréable que la nove,
parce qu'elle nous oft
moins conmue, Elle ref=
Jemble & ces fioures
d'Optigue , qgut de loin
repréfentent une  belle
ville owune belle maifon,
& ‘gm' de prés ne font
qu'un amas de traits

groffiers & confius.

X.
GROS-TEXTE.

L’homme croit fouvent fe conduire lors
quil eft conduit ; & pendant que par fon
efprit il tend & un but, fon cceur Pentraine
infenfiblement & un autre.

Affez de Gens méprifent le bien ; mais
peu favent le donner comme il faut.

GROS-TEXTE.

L y @ des crimes qui deviennent innocens
& meme glorieux par leur éclat, leur nombre
& leur exeds. Il arrive de-lé queles v v -«
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GROS-ROMAIN.

Qus les fentimens ont chacun un

ton de voix, des geftes & des

nunes qui leur font propres: Ce rap-

port bon ou mauvais, agréable ou def-

agréable, eft ce qui fait que les per-
fonnes plaifent ou déplaifent.
GROS-ROMAIN.

PRcsque tout le monde prend plaisir
a s'aquitter des petites obligations ,
beaucoup de gens ont de la reconnotssance
pour les médiocres , mais il ny aquast
personne qui w'att de Pingratitude pour
les grandes.

XIL
PETIT-PARANGON.

’homme aiant befoin de la
fociété pour vivre commo-
dément & agréablement , il doit
contribuer au bien de cette fo-
ci¢té en e rendant utile a ceux qui
la compofent.
PETIT-PARANGON.

L y adans le caur & dans Ues-

prit humain une génération per-
péruelle de ‘pa.ssious en forte que la
ruine de Uune efl presque toitjours
Uérablissement d'une autre.

Z1IL
GROS-PARANGON.

N ne fauroit conferver

les fentimens que I'on

doit avoir pour fes amis fi on

fe donne la liberté de parler
fouvent de leurs défauts.
GROS-PARANGON.

E defir de mériter les louan-

ges qu’on nous donne fortifie

notre verae : 8G celles que l'on

donne a la valeur, &G alesprit,
contribuent a les augmenter.

CAR
XIv.
PALESTINE.

L A vanicé, la honte | &
fur-tout le tempérament,
font en plufieurs la valeur
des hommes & la vertu ....

PALESTINE.

L'orgucz'l contrepese tou-
tes nos miseres. Carou il les
cache , ou s’tl les montre , il
Je glorifie de les connoitre,

2 S
PETIT-CANON (Romain & ltalique.)
Uelque bien que
I'on nous dife de
nous, on ne nous ap-
prend rien de nouveau.

La Sagesse & la répu-
tation ne font pas moins
1
a la mercy de la Fortune
que le bien.

XVIL
TRISMEGISTE (Romain & Talique.)

E N peu de tems

nous paflons de la
vie a la mort.

L'honneur acquus
est caution de celut
qu’on acque’rcra.

XVIL
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XVIL

CAR
GROS-CANON (Romain & ltaligue.)

Rien de durable dans ce monde.
Heureux celur qui ne s’y attache pas

GG6s

XVIIL
DOUBLE-CANON (Romain & lialigue.)

Dicu foit aimé & Adoré,
Quil le foir érernellement.

XIX.
TRIPLE-CANON.

N donne liberale-

mént des confeils.

I Jean- Bapu{’ce

XX, & dernier.
Gr ass
NoMPAREILLE.
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Voild les principanx caraiferes qui fe rapportent ou
aux Sciences 5 OU Aux Arts 5 Ou aun Commerce ; 8¢
el ce que nous avions i dire de plus important fur
le mot caradlere pris dans fon fens propre & primitf
Ceft-d-dire pour une marque qui fert & défigner quel-
que chofe. Mais ce mot caradlere {e prend en beau-
coup d'autres {ens; la ﬁgniﬁcarion qu'on lui donne
eftalorsfigurée. Le mot dont il s"agit n'efi pas le feul
gu'on ait tranfporté du propre au figuré : on peut
dire avec affez de vérité, que prefque tous les mots
de fa langue font dans ce cas. h en cit méme quel-
ques-uns qui ont perdu leur fens propre , & qui n'ont
plus que le métaphorique, comme aveuglemens 8¢ baf-
Siffe ; @autres qui semployent plus fouvent au fens
méla’phorit[uc qu'au fens propre; & d'autres enfin
qui s'employent également & aufli fouvent dans l'un
que dans 'autre : caradere eft de ce nombre. Voici fes
principales acceptionsau figuré: ellesontroutes, ainfi
que les acceptions de cette efpece, un rapport plus
ou moins éloigné au fens propre , c'eft-d-dire qu'el-
les défiprient une forte de marque ou d’empreinte
fubliftapte avec plus ou moins de ténacité : on peut
méme ajoliter que le mot caraifere eft un de ceux
oit le fens propre differe le moins du figuré.

CARACTERE , en Morale, elt la difpofition habi-
tuelle de I"ame, par laquelle on eft plus porté 4 faire ,
8¢ I'on fzit en cfiet plus fouvent des athons d'un cer-
tzin genre, que des altions du genre oppofé. Ainfi
un homme qui pardonne rarement , ou quine par-
donne jamais , eft d'un caraere vindicarif ;je dis rare-
ment ou jamais ; en effet le caradlere eft formé , non
par la d'fpolition rigoureufement conftante , mais
par la dilpofition ha%)imelle » c'eft-d-dire la plus fré-
quente duns laquelle 'ame fe trouve.

M. Duclos , dans fes Confidérations fir les maenrs ,
remarque avec grande raifon que la plipart des fau-
tes & des fotifes des! dans leur conduite vien-
nent de ce qu'ilsn’ont pas U'efprit en équilibre , pour
ainfi dire , aveclenr caradere: Cicéron , par exemple,
éroit un grand efprit, & une ame foible ; c'eft pour
cela qu'il fut grand orateur , & homme d'état medio-
cre; & ainfi des autres,

Rien n'eft plus dangereux dans la fociété qu'un
homme {ans caraere, ceft-d-dire dont 'ame n’a au-
cune difpofition plus habituelle qu'une autre. On fe
fic 3 'horame vertueux ; onfe déhe du fripon. L'hom-
me fans caradere elt alternativement 1'un & l'autre,
fans qu'on puifle le deviner, & ne peur ére regardé
ni comme ami , ni comme ennemi ; ¢’eft une efpece
d'anti-amphibie, s'il eft permis de s'exprimer de la for-
te, qui n'elt bon & vivre dans aucun élément. Cela
me rappelle cette belle loide Solon, qui déclaroit in-
fames tous ceux qui ne prenoient pointde parti dans
les féditions : il fentoit que rien n*roit plus i crain-
dre que les caraferes & les hommes non décidés.

CARACTERE DES NATIONS. Le carailere dune
nation confifte dans une certaine difpofition halbi-
tuelle de I'ame, quieft plus commune chez une na-
tion que chez une autre, quoique cette difpofition ne
fe rencontre pas dans tous les membres qui compo-
fent la nation ; ainfile carader: des Frangois eft la 1¢-
gereté, la gaieté, la fociabilité , I'amour de leurs
rois & de la monarchie méme, &e.

Dans les nations qui fubfifent dcpnis long-tems ,
on remarque un fond de caraffere qui n'a point chan-

¢ : ainfi les Athéniens , du tems de Démotthene ,
ctoient grands amateurs de nouvelles ; ils I'étoient
du tems de S, Paul, & 1ls le font encore aujourd’hui.
On voit auffi dans le livre admirable de Tacite, fur
les maurs des Germains , des chofes qui font encore
vraies aujourd’hui de leurs defcendans,

Il y agrande apparence que le climat influe beau-
coup fur le caradere génér:ﬁ ; car on ne fauroit Pat-
tribuer 4 la forme du gouvernement qui change toii-

CAR

jours au bout d'un certain tems : cependant il ne faut
pas croire que la forme du gouvernement lorfqu’elle
fubfifte long-tems , n'influe aufli & la longue fur le
earaifere d'une nation. Dans un état delpotique, par
exemple | le peuple doit devenir bientot pareffeux.,
vain , & amateur de la frivolité ; le golit du vrai 8
du beau doivent s’y perdre; on ne doit ni faire ni
penfer de grandes chofes,

CARACTERE des fociéeds on corps particuliers. Les
fociérés ou corps particuliers au milien d*un peuple
font en quelques manieres de petites nations entou-
rées dune p?us grande : c’elt unc efpece de greffe
bonne ou mauvaife , entée fur un grand tronc; auffi
les fociétés ont elles pour I'ordinaire un caradere par-
ticulier , qu'on appelle efpris du corps. Dans ce
nes compagnies, par exemple , le caradere général
eft lefprit 3& fubordination ; dans d’autres I'efprit
d’¢galité , & ce ne font pas-la les plus mal-partagee:
celles-ci font fort attachées 4 leurs ufages ; celles-
fe croyent faites pour en changer. Ce qui eft un dé-
faut dans un particulier, eft quélquefos une vertu
dans une compagnie. Il feroit néceflaire , par exem-
ple , fuivant la remarque d’'un homme d'efprit, que
les compagnies littéraires fuilent pédanes.

Souvent le caradfere d'une fociété eft trés-différent
de celui de la nation, ol elle fe trouve pour ainfi
dire tranfplantée. Des corps, par exemple,, quidans
une monarchie feroient veeu de fidélité & un autre
prince qu'd leur fouverain lgitime , devroient natu-
rellement avoir moins d'attachement pour ce fou-
verain que le refte de la nation ; C’eft la raifon pour
laquelle les moines ont fait tant de mal la France
du tems de la ligue: il ne faut pas croire cependant
que cet efprit ne change pas: d’autres tems , d’autres
moeurs. « Les religieux , dont les chefs réfident a Ro-
» me, dit le célebre M. de Voltaire , dans fon admi-
» rable Eﬁiﬁlr le frecle de Loiis XIV. font autant
» de fujets immédiats du pape répandus dans tous les
» états, La colitume qui i{it tout, & qui eft caufe que
» le monde eft gouverné par des abus comme par des
» lois , n'a pas tofijours permis aux princes de remé-
»n dier enticrement & un danger , qui tient d'ailleurs &
» des chofes uriles & facrées, Préter ferment 3 un an-
» tre qu'a fon prince , eft un crime de lefe-majefté
» dans un laique : c’eft dans le cloitre un afte de reli-
» gion. La difliculté de favoir A quel point on doit
» obéir i ce fouverain nanger, la facilitd de felaif-
w fer féduire , le plaifir de {¢cotier un joug natusel
» pour en prendre un qu'on fe donne & foi - méme,
" }'m’prit de trouble, le malheur des tems , nont que
» trop fouvent porté des ordres entiers de religicux
» i fervir Rome contre leur patrie,

» Llefprit éclairé qui regne en France depuis un
» fiecle, 8¢ qui s'eft étendu dans prefque toutes les
» conditions , a ét¢é le meilleur remede A cetabus, Les
» bons livres écrits fur cette matiere, font de vrais
» fervices rendus aux rois & aux peuples; 8 un des
» grands changemens qui fe foient faits par ce moyen
» ilm nos meeurs {ous Loitis XIV, Celtla pcrfua%on
» dans laquelle les religieux commencent tous 4 étre,
» qu'ils font fujets du Roi avant que d'dtre ferviteurs
du Pape ». Ainfi pour le falut des Etats, [d Philofo-
phie brife enfin les portes fermées. (0)

CARACTERE fe dit anffi de certaines qualités vi-
fibles qui attirent durefpeét & de la vénération i ceux
qui en font revétus. La majefté des rois leur donne
un caraflere qui leur attire le refpeét des peuples. Un
dvique folitiendroit fon caradere par fon favoir & fa
vertu , beaucoup plus que par Fécht de la vanité
mondaine , &c. Le droit des gens met le caradere d'un
ambaffadeur & couvert de toute infulte.

CARACTERE , en Thénlogie, c'clt une marque (pi-
rituelle & ineffagable , imprimée & lame par quel-
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FONDERIE EN CARACTERES DIMPRIMERIE,

PRECEDEE DE LA GRAVURE DES POINCONS,

Les
PLANCHE

De la gravure des poingons.

La vignette repréfente l'intérieur d'un artelier dans
lequel elt une forge.
Fig. 1. Ouvrier qui forge un poingon.
2. Ouvrier qui frappe le contre-poingon fur Pacier
du poingon.
3. Quyrier qui lime la partic extéricure de la lettre.

Bas de la Planche,

Fig. 1.1 7, 2. Contre-poingon de la lettre B.

2. Poingon étampé par le contre-poingon.

3. Poincon de Ja lettre B entierement achevé, vit du
cbté du bas de la lettre.

4. Le méme poingon vil du cdté du haut de Ja lettre.

5. Tas garni de fes deux vis, dans le creux duguel eft
un poingon prét 4 étre érampé.

6. Equerre 3 drefler les faces des poingons, pofée fur
la pierre 4 I'huile. g, 1, les deux faces de I'équerre,

7. Equerre 3 drefler, pofée fur la pierre d 'huile 5
& dans l'angle de laquelle eft placé un poincon.
133 5 les deux faces de I'équerre.

8. Picrre 4 I'huile, enchaflfe dans un quarré de bois,

PLANCHE
De Iz Fonderie.

Avignette repréfente lintérieur d'unc fonderie &
pluficurs ouvriers & ouvrieres occupés 4 différen-
tes opérations.
Fig, 1, Ouvriere qui rompt les lettres, c'elt-3-dire,
qu'elle fEpare le jer.

1. Ouvriere qui frotee les lectres fir une menle de
grés.

3, Ouvricr qui regarde fi le régule dantimoine eft
fondu dans le creufer qui cft de fer ou de terre.

4. Ouvrier qui verfe le mélange de plomb & dc ré-
gule d'antimoine dans les lingotieres qui font i fes
pics.

5. Fondeur qui puifc avec {2 petite cuillere pour ver-
fer dans le moule qu'il tient de la main gauche.

6. Fondeur qui a ver(¢ dans le moule.

7. Fourneau.

8. Fondeur qui &te I'archer de deffiis la matrice, pour
ouyrir le moule , & en faire fortir la letre.

Bas de la Planche,

8. n. 2. Plan du fourneau & des trois tables quil'en-

vironnent,

9. Cuillerc du fourneau, 3 trois féparations.

10. Fourneau pofé fur fon banc.

to. . 2. Grille du fourneau.

11. Banc du fondeur.

12, Taule, dite feuille, pour recevoir les égofitures de
la mariere.

13. Cuillere fans manche, & cuillere emmanchée.

PLANCHE IL

it Lo yoit Ie moule @ toutes les pieces qui le compofeur.

1eee,

Fig. 1, Le moule vii en perfpective & du cété de la pie-
ce de deflus,, i laquelle la matrice demeure fufpen-
due, lorfqu’on ouvre le moule pour en faire fortir
la letre.

1. n. 2. Bois de [a picce de deffous, vii du coté qui
sapplique i la platine. Ony aindigué toutes les
cavités qui regoivent les écrous & autres parties
faillantes , du céié cxtérieur de la platine de def-

pEvx ARTs CcONTENANT HUIT PrawncHES

fous, & l'emplacement de la chape du heurtoir.
1.0, 3. Bois de la piece de deffus, vl du cdeé qui s'ap-
plique i la platine, Ony voit de méme les cavités
qui regoivent les parties faillantes de la platine, &
de plus le jober dont le crochet x foutient la ma-
trice par-deflous, & lépinglet y, au-dellous du-
quel la matrice pafle.
2, Plat