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Celte invention est relative a la fabrication
des roues dentées coniques ou roues d'angle,
et plus particuliérement des roucs légéres
telles que celles employées pour la commande
des compleurs de vilesse, et elle a pour but
de simplifier cette fabrication et réduire les
prix de revient.

Conformément A cette 1nvention, les roues
sont d’abord taillées sous forme de roues
dentées droites ou cyhndrlques puis on les
transforme en roues conlques et roues d’an-
gle, en courbant les dents suivant 'angle voulu
pour former des dents coniques.

Dans Ia pratique on facilite le repliage de
la partie dentée de la roue en pratiquant une
rainure circulaire au pied des dents et en re-
courbant ensuite les dents du coté de la rai-

nure en faisant un angle approprié avec la

jante.

Les pignons 1égers sont généralement en
acier d’épaisseur uniforme et il est aisé de
courber les dents suivant l'angle voulu, dans
une presse appropriée.

Au dessinci-annexé, donnéa titre d’ exemple

Fig. 1 est une vue de ¢6té d’une partie de
pignon & dents d|01les, prétes a étre 1ephees
peur former un pignon d’angle.

Fig. 2 en est une coupe transversale.

Fig. 3 et 4 sont des vues similaires aux

fig. 1 et 2, mais montrant fes dents repliées
suivant Pangle voulu.

Pour former un pignon tel qu'on le voit
fig. 1 4 4, on découpe d’abord un anneau
d’acier d’épaisseur untforme et on y taille les
dents a; un certain nombre d’anneaux pou-
vant étre taillés & la fois. On pratique ensuite
une rainure b tout autour de la jante ¢ des
roues droiles ainsi formées, cette rainure se
trouvant prés du pied des dents, ainsi qu'on

le voit fig. 1 et 2. Finalement on replie les

dents, suivant Tangle voulu par rapport au
plan de la roue, comme on le voit fig. 3 et 4.

On voit que ce mode de fabrication sim-
plifie considérablement le travail, car on peul
réunir plusieurs pignons sur le méme axe el
tailler leurs dents par une seule et méme opé-
ration.

RESUME.

Cette Invention concerne :

A. Une méthode perfeclioﬂnée de fabrica-
tion des roues dentées coniques ou roues d’an-
gle, caractérisée par ce fait que :

° On taille les roues sous forme de roues
drmtes ou cylmdnques, pms on diminue
Iépaisseur de la jante auprés du pied des
dents et finalement on replie ces dernitres
suivant Yangle voulu, de maniére a former
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des dents coniques, leirepliage seffectuant
suivant la partie affaiblie de lajantc

2° Pour atfaiblir 1a pame ntéressée de la;

janle, on y pratique une rainure civculaire qui

5 facilite le repliage de 1a partie dentée.
B. Une roue dentée conique, fermée par
une plaque circulaive, pourvue d'une rainuie

voisine du pied des denls, en vue de pouvoir
1cp||e1 ces derniéres sutvant un cerlain angle
par rapport au plan de la plaque. . 10

‘0. R. OPPERMAN.
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